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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej Wykonania i Odbioru Robot

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej STWIOR 05 sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z wzmocnieniem skarpy zbiornika retencyjno-infiltracyjnego
gwozdziami gruntowymi w ramach budowy kanalizacji deszczowej w drodze powiatowej nr 4403W,
ulicy Zakrezie w Wyszkowie.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Technicznych Wyk  onania i Odbioru Robot

Specyfikacje Techniczne Wykonania i Odbioru Robét (STWIOR) stanowig integralng czesé
Specyfikacji Istotnych Warunkéw Zaméwienia i Kontraktu przy zlecaniu i realizacji wyzej
wymienionych robot.

1.3. Zakres Robot obj etych STWIOR

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotyczg zasad prowadzenia robét zwigzanych z wykonaniem
wzmocnienia skarp gruntem gwozdziowanym (wykonaniem kotew gruntowych skarpy wschodniej
projektowanego zhiornika) wraz z zabezpieczeniem powierzchniowym i obejmuja:

- wyznaczenie osi gwozdzia gruntowego;

- wykonania gwozdzia gruntowego (wiercenie, iniekcja zaczynem cementowym);

Prace tymczasowe, przygotowawcze i towarzyszgce takie jak prace geodezyjne, organizacja ruchu na
czas budowy, roboty odwodnieniowe, itd. zostaty opisane w specyfikacji ST 00 Ogolna Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

1.4. Okre $lenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sg zgodne z aktualnymi, odpowiednimi polskimi normami, postanowieniami
Kontraktu oraz definicjami podanymi w specyfikacji STWIOR 00 Ogodlna Specyfikacja Techniczna
Wykonania i Odbioru Rob6t. Ponadto:

1.4.1 Grunt gwozdziowany - grunt rodzimy uzbrojony za pomocg pretéw stalowych lub innych
elementéw w celu ustabilizowania zbocza, Sciany wykopu, stromej skarpy, podioza itp.

1.4.2. Zbocze(stok) - naturalna pochyta powierzchnia terenu przylegtego do drogi.

1.4.3. Skarpa - zewnetrzna boczna powierzchnia nasypu lub wykopu, o ksztalcie i nachyleniu
dostosowanym do wtasciwosci gruntu i lokalnych uwarunkowan.

2. MATERIALY
Ogolne wymagania dotyczace materiatbw podano w specyfikacji STWIOR 00 Ogélna Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatu oraz za zgodnos¢ ich parametrow i jakosci
z postanowieniami Kontraktu.

Wszystkie materiaty uzyte do budowy urzgdzen powinny by¢ zgodne z oznaczeniami na rysunkach i
wykazach materiatowych.

Wykonawca zobowigzany jest do zbierania dokumentacji dostaw w postaci atestow, Swiadectw
jakosci, specyfikacji, instrukcji obstugi i DTR, kart gwarancyjnych, rysunkéw montazowych itp.

Wszystkie materiaty i urzgdzenia przewidywane do wbudowania bedg zgodne z postanowieniami
Kontraktu i zaleceniami Inzyniera. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca przedstawi
szczego6towe informacje dotyczgce zrodia wytwarzania i wydobywania materiatdbw oraz odpowiednie
Swiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i prébki do
zatwierdzenia Inzynierowi.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow
dostarczanych na plac budowy oraz za ich wladciwe skfadowanie i wbudowanie.
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2.1. Materialy do wykonania gwo zdzi

W projekcie przyjeto wykonanie gwozdzi gruntowych w oparciu o system samowiercgcych gwozdzi
gruntowych. Dopuszcza sie mozliwo$é zastosowania innej technologii wykonywania gwozdzi
gruntowych zaakceptowanej przez Inzyniera Gwozdzie nalezy wykonaé z pretéw lub zerdzi stalowych
o wytrzymatosci projektowej na rozcigganie min. 120kN/m. Srednica koronki wiercenia musi wynosié¢
min. 95 mm tak aby mozliwe byto uzyskanie nosnosci na wycigganie pojedynczego gwozdzia nie
mniejszej niz zatozona w projekcie wytrzymato$¢ na rozcigganie zerdzi Diugosé gwozdzi wynosi min.
3,0m. Gwozdzie nalezy rozmiesci¢ zgodnie z dokumentacjg projektowg, w rozstawie co 1,0 mw
srodku ptyt betonowych stanowigcych umocnienie skarpy (ptyty IOMB ukfadane dtuzszym bokiem
poziomo) w rzedzie drugim od dolnej krawedzi skarpy. Prety stalowe(zerdzie) winny byé zgodne z
wymaganiami PN-H-93215 lub innej zaakceptowanej przez Inzyniera Powierzchnia zewnetrzna
pretow(zerdzi) nie powinna wykazywac wad w postaci tusek, peknigé, zawalcowan i naderwan.
Dopuszczalne sg nieznaczne nieréwnosci, pojedyncze rysy wynikajace z procesu wytwarzania,
mieszczgce sie w granicach dopuszczalnych odchytek wymiarowych. Konce pretéw powinny byé
obciete rowno i prostopadle do osi. Pozadane jest, aby prety(zerdzie) byly dostarczane o dtugosciach
doktadnych, zgodnych z zaméwieniem, z dopuszczalng odchytkg £10mm. Prety(zerdzie) powinny
mie¢ gwintowane koncowki z jednej strony w celu mozliwosci nadania wstepnego sprezenia
(likwidacja ,luzéw”).Prety powinny by¢ proste. Dopuszczalna wielko$¢ miejscowego odchylenia od linii
prostej wynosi 4 mm. Prety powinny byé wykonane ze stali klasy Alll w gatunkach dopuszczonych
przez normy: PN-H-84023-07, PN-H-84018 lub inne normy. Prety powinny by¢ dostarczone bez
opakowania w wigzkach lub luzem wzglednie w opakowaniu uzgodnionym ze skladajgcym
zamoOwienie. Prety powinny by¢ cechowane na przywieszkach metalowych. Cechowanie powinno co
najmniej obejmowac: znak wytworcy, znak stali i numer wytopu. W skilad zestawu do wykonania
gwozdzia gruntowego poza pretem lub zerdzig stalowg wchodzg réwniez: taczniki do pretow lub
zerdzi(mufy), elementy dystansowe oraz elementy tworzgce glowice gwozdzia(ptyta oporowa,
nakretka) umozliwiajgce napiecie siatki stalowej na powierzchni skarpy. Dopuszcza sie stosowanie
systemowych spetniajgcych powyzsze zatozenia

2.2. Materiat do wypetnienia otworu w gruncie, w kt ~ 6rym osadzono gwé zdz

Osadzenie gwozdzia (preta) w otworze wykonanym metodg wiertniczg wymaga wypetnienia otworu
ptynnym materialem cementowym, tworzagcym po stwardnieniu butawe wokot rdzenia. Zaleca sie do
wykonania butawy i trzonu gwozdzia stosowaé zaczyn cementowy przygotowany na miejscu w
odpowiednim mieszalniku z cementu portlandzkiego CEM 1l 32,5 R spelniajgcego wymagania PN-EN
197-1, PN-EN 197-2 i PN-EN 196-21. Nie dopuszcza sie wystepowania w cemencie grudek
niedajgcych sie rozgnie$¢ w palcach. Wykonawca powinien dokonywaé kontroli cementu przed
uzyciem go do wykonania zaczynu cementowego i przekazywac Inzynierowi kopie wszystkich
Swiadectw tych préb, dokonujgc jednoczesnie odpowiednich zapiséw w Dzienniku Budowy. Inzynier
moze nakazac powtérzenia badan tej samej partii cementu, jesli istnieje podejrzenie obnizenia jakosci
cementu spowodowane jakgkolwiek przyczyng. Kontrola cementu winna obejmowac:

- 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg PN-EN 196-3

- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) cementu niedajgcych sie rozgnies¢ w palcach i
nierozpadajgcych sie w wodzie.

Cement nalezy przechowywaé w spos6b zgodny z postanowieniami normy BN-88/6731-08.

Woda do zaczynu powinna spetia¢ wszystkie wymagania PN-B-32250. Powinna pochodzi¢ ze zrodet
niebudzgcych zadnych watpliwosci, lub dobrze zbadanych. Stosowanie wody z wodociggu nie
wymaga badan. Wymagana wytrzymatos¢ kamienia cementowego powinna odpowiadac¢ klasie betonu
B-25. Gwozdzie zespalane sg z otaczajgcym gruntem za pomocg butawy iniekcyjnej (trzonu
gwozdzia), utworzonej z zaczynu cementowego o stosunku w/c= 0,4. Zaczyn podawany jest pod
cisnieniem 5-40 bar. Zaczyn sporzadza sie z cementu portlandzkiego typu CEM Il 32,5 R.

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczgce sprzetu podano w specyfikacji ST 00 Ogoélna Specyfikacja Techniczna
Wykonania i Odbioru Robat.

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na srodowisko oraz jako$¢ wykonywanych robot, zaréwno w miejscu tych
robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci pomochniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i
wytadunku materiatéw, sprzetu itp.
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3.1. Sprz et stosowany do wykonania robét gwo  zdzi

Otwor pod wykonanie gwozdzia mozna wykona¢ dowolng metodg wiertniczg, ktéra zapewni uzyskanie
otworu o

projektowanej $rednicy i diugosci. Mozna stosowac¢ wiertnice udarowe, udarowo-obrotowe i obrotowe
z narzedziami

odpowiednimi do przewiercanego materiatu.

Do produkcji zaczynu zastosowac¢ mieszalnik szybkoobrotowy wirnikowy lub turbinowy o predkosci
mieszania min.

1300 obr/min oraz mieszalnik podtrzymujgcy, wolnoobrotowy o predkosci mieszania min 25 obr/min.
Do wttaczania

iniektu nalezy zastosowaé¢ pompy umozliwiajgce wttaczanie zaczynu do wnetrza otworu pod
cisnieniem 5 - 40 bar.

Kohcowe cidnienie moze by¢ wywierane za pomoca sprezonego powietrza ze sprezarki lub butli.

Do przygotowania pretéw Wykonawca powinien dysponowac¢ nastepujacym sprzetem:

- nozyce,

- gilotyny,

- gietarki,

- gwintownice

- palniki gazowe,

- spawarki.

Sprzet uzywany do wykonania zbrojenia musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera

4. TRANSPORT
Ogolne wymagania dotyczgce Transportu podano w specyfikacji ST 00 Ogélna Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

4.1. Szczego6lowe wymagania dotycz  gce transportu

Transport materialtbw moze by¢é dokonany dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach
zabezpieczajgcych je przed przemieszczeniem, zanieczyszczeniem oraz zmieszaniem z innymi
materiatami. Materialy metalowe powinno sie przewozi¢ w warunkach zabezpieczajgcych je przed
korozja.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wymagania ogolne

Ogdblne wymagania dotyczace wykonania Rob6t podano w specyfikacji ST 00 Ogdélna Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z wymaganiami aktualnych PN i EN-
PN.

Przed wykonaniem gwozdziowania skarpy zbiornika Wykonawca wykona projekt wykonawczy
gwozdziowania dla wybranego systemu gwozdzi gruntowych (np. Titan, Gonar lub réwnowazny) i
przedstawi Inzynierowi do akceptacji.

5.2. Zasady wykonywania

Konstrukcja i spos6b wykonania gruntu gwozdziowanego powinny by¢ zgodne z dokumentacijg
techniczng i ST.

Podstawowe czynnosci przy wykonywaniu sciany gwozdziowanej obejmuija:

- roboty przygotowawcze,

- wykonanie gwozdzi gruntowych;

- wykonanie powloki na skarpie,

- roboty wykonczeniowe.

5.3. Roboty przygotowawcze

Przed przystgpieniem do rob6t ziemnych nalezy, na podstawie Dokumentacji Projektowej lub wskazan
Inzyniera:

- ustali¢ lokalizacje robdét,
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- przeprowadzi¢ obliczenia i pomiary geodezyjne niezbedne do szczegétowego wytyczenia robét oraz
ustalenia punktéw wysokosciowych.

Zaleca sie korzystanie z ustalen SST D-01.01.01 w zakresie niezbednym do wykonania rob6t
odtworzenia trasy i punktow wysokosciowych.

5.4. Wykonanie gwo zdzi

5.4.1. Przygotowanie pretéw

W przypadku skorodowania pretéw(zerdzi) lub ich zanieczyszczenia w stopniu przekraczajgcym
wymagania niniejszego punktu nalezy przeprowadzi¢ ich czyszczenie. Rozumie sie, ze
zanieczyszczenia powstaly w okresie od przyjecia stali na budowie do jej wbudowania. Prety
zatluszczone lub zabrudzone farbami mozna opalaé¢ lampami benzynowymi lub czyscié preparatami
rozpuszczajgcymi tluszcz. Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢
wodg stodka. Stal pokrytg tuszczgcg sie rdzg i zabtocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi
recznie lub mechanicznie lub tef przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary
przekroju poprzecznego pretow. Stal tylko zabtlocong mozna zmy¢ strumieniem wody. Prety
oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg rowniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inzyniera

a) Prostowanie pretow(zerdzi)

Dopuszczalna wielkosé miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm. Dopuszcza sie
prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkéw, prostowarek i wciggarek.

b) Ciecie pretow(zerdzi)

Ciecie pretow nalezy wykonywac¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzgdzenie w tym celu planu ciecia. Prety ucina sie z doktadnoscig do 1.0 cm. Ciecia przeprowadza
sie przy uzyciu mechanicznych nozy.

Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym. Wszystkie prety przeznaczone do kotew w
zaczynie cementowym powinny mieé¢ jeden koniec gwintowany na dtugosci minimum 10 cm w celu
wprowadzenia wstepnej sity sprezajgcej Prety moga by¢ przygotowywane na budowie bezposrednio
przed wbudowaniem lub gotowe (przyciete i

nagwintowane) zakupione u producenta.

5.4.2. Wykonanie gwozdzi

W projekcie zalozono wykonanie gwozdzi w oparciu o system samowiercgcy zerdzie wraz z
tacznikami, elementami dystansowymi i korncéwkag wiertniczg tworzg kompletny zestaw bedgcy
konstrukcjg gwozdzia z jednoczesnym wykorzystaniem do wiercenia otworu (przewdd wiertniczy) i
iniekcji (przewdd iniekcyjny). Podczas wykonywania gwozdzi gruntowych stosuje sie ptuczke
cementowg — opartg na zaczynie cementowym o stosunku wodno-cementowym W/C = 0,7. Zaczyn
jest wyttaczany do otworu wiertniczego poprzez otwory w koncéwce wiertniczej. Wiercenie odbywa sie
bez rur ostonowych. Po dowierceniu zadanej dtugosci otworu rozpoczyna si¢ iniekcje koncowa.
Poprzez obracajacy sie przewod wiertniczy ttoczony jest zaczyn cementowy o stosunku W/C = 0,4.
Otwor jest iniekowany od dna do wierzchu. Caty zestaw pozostaje w otworze i petni funkcje zbrojenia
gwozdzia. Po uptywie ok. 30 min. od iniekcji koncowej mozliwe jest przeprowadzenie iniekcji wtdrnej
poprzez dotloczenie wnetrzem zerdzi dodatkowej ilosci iniektu. Iniekcje wtdrna stosuje sie w
przypadku duzych ucieczek iniektu tzn. gdy ilo$¢ wttaczanego iniektu koncowego przekracza 4 x
objetos¢ iniektu niezbedng do wypetnienia otworu. Koronki wiertnicze nalezy dobra¢ odpowiednio do
warunkow gruntowych. Dopuszcza sie mozliwos¢ zastosowania innej, zaakceptowanej przez Inzyniera
techniki wiercenia np. z zastosowaniem rur ostonowych na catej diugosci otworu wiertniczego.

Po wykonaniu gwozdzia i wstepnym zwigzaniu iniektu (okoto 12 godzin) na gwozdziach

nalezy zamontowac ptyty oporowe (ptyty drogowe typu IOMB wg. ST 04). Plyty nalezy natozy¢ na
zerdz przez jeden z otworéw wewnetrznych, mozliwie najblizszy geometrycznemu srodkowi piyty.
Nastepnie nalezy zainstalowa¢ systemowg ptyte oporowa oraz nakretke gwozdzia, ktdrg nalezy
dokreci¢ sitg 10 kN. Po uptywie 5 dni od iniekcji kohcowej gtowice gwozdzi nalezy dokreci¢ do sity 30
kN.

5.5. Roboty wyko Aczeniowe
Roboty wykonczeniowe powinny by¢ zgodne z dokumentacijg projektowa.
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6. KONTROLA JAKO $CI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jako $ci

Ogdblne wymagania dotyczace kontroli jakosci Rob6t podano w specyfikacji ST 00 Ogdlna
Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robét.

6.2. Badania przed przyst gpieniem do robot

Przed przystagpieniem do rob6t Wykonawca powinien:

- uzyska¢ wymagane dokumenty, dopuszczajgce wyroby budowlane do obrotu i powszechnego
stosowania (certyfikaty na znak bezpieczenstwa, aprobaty techniczne, certyfikaty zgodnosci,
deklaracje zgodnosci, ew. badania materialéw wykonane przez dostawcow itp.),

- sprawdzi¢ cechy zewnetrzne gotowych materiatéw z tworzyw i prefabrykowanych.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badah Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot
Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiaréw, ktore nalezy wykonaé¢ w czasie rob6t podaje tablica 1.

Tablica 1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw w czasie robét

Lp. |Wyszczegblnienie badan | Czestotliwosé Wartosci dopuszczalne
i pomiarow badan
1 |Lokalizacja robot lraz Wg dokumentacji
projektowej i punktu 5.2
Umieszczenie kotew Ocena ciggta wg punktu 5.3
Wykonanie kotew Ocena ciggta wg punktu 5.4
Roboty wykonczeniowe | Ocena ciggta wg punktu 5.5

6.4. Tolerancje

Tolerancje wykonania kotew:

- usytuowanie osi kotwy: 5 cm,

- dtugos$c¢ otworu pod kotwe +15/-0 cm,

- Srednica otworu pod kotwe +5/-1 cm

Jakos¢ prac ocenia sie na podstawie obserwacji przebiegu ich wykonania, zgodno$ci z dokumentacja
projektowg, zapisow w zestawieniach dziennych wykonanych gwozdzi, na podstawie ewentualnych
zapisow w dzienniku budowy, spetnienia warunkéw okreslonych w specyfikacji robét.

Do odbioru gwozdzi Wykonawca przedktada Inzynierowi:

a) dokumentacje techniczng z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami, dokonanymi w trakcie
wykonywania robot,

b) zestawienia dzienne wykonanych gwozdzi z wyszczegolnieniem ich diugosci,

6.5. Badania no $nosci kotew w czasie rob6t

Zasady badan podane sg w projekcie normy prEN 14490:2000 ,Execution of special geotechnical
works - Soil nailing. Final draft (Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych - Gwozdziowanie
gruntu. Projekt koAcowy).

6.6. Sprawdzenie wytrzymato $ci kamienia cementowego

Z kaSdego dnia roboczego gwozdziowania nalezy przekaza¢ probki do zbadania wytrzymato$ci
kamienia cementowego.

Wytrzymatos¢ kamienia cementowego nalezy bada¢ na wykonanych z zaprawy iniekcyjnej kostkach
szesciennych

zgodnie z PN-90/B-04500.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogblne zasady obmiaru podano w specyfikacji ST 00 Ogélna Specyfikacja Techniczna Wykonania i
Odbioru Robot .

7.2. Zasady okre slania obmiaru rob6t

Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robét zgodnie z postanowieniami Kontraktu.

llos¢ robét oblicza sie wedlug sporzadzonych przez shuzby geodezyjne pomiarbw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych zawartych w
niniejszej WO i ujmuje w Ksiedze Obmiaru.

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy stosowane do obmiaru robét podlegajg akceptacji Zamawiajgcego i
muszg posiada¢ wazne certyfikaty legalizacii.

7.3. Jednostki obmiarowe

Jednostkg obmiarowa jest:
- mb (metr biezgcy) wykonanych gwozdzi gruntowych.

8. PRZEJECIE ROBOT
Ogllne zasady odbioru robo6t i ich Przejecia podano w specyfikacji ST 00 Ogélna Specyfikacja
Techniczna Wykonania i Odbioru Robot .

Gotowos¢ do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajgc Inzynierowi do oceny i
zatwierdzenia dokumentacje powykonawczg robét.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z Dokumentacjg Projektowg, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania, z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6, daty wyniki pozytywne.

8.1. Przejecie Robdt (Odbiér ko ncowy)
Przed przekazaniem do eksploatacji nalezy dokona¢ odbioru koncowego, ktéry polega na sprawdzeniu:

- zgodnosci wykonanego odcinka z dokumentacjg, w tym w szczeg6lnosci zastosowanych materiatéw,
— aktualnosci dokumentaciji powykonawczej, uwzgledniajgcej wszystkie zmiany i uzupetnienia,
— kompletnosci DTR i $wiadectw producenta.
Warunkiem Przejecia robdt jest dostarczenie przez Wykonawce nastepujgcych dokumentow:
— Dokumentacja Projektowa z naniesionymi zmianami i uzupetnieniami w trakcie wykonywania robét,
— Dziennik Budowy;
— dokumenty uzasadniajgce uzupetienia i zmiany wprowadzone w trakcie wykonywania robot;
— dokumenty dotyczace jakosci wbudowanych materiatw;
—  protokoly czesciowych odbioréw poprzednich etapow robat;
—  protokoly i zaswiadczenia z dokonanych préb montazowych;
— Swiadectwa jakosci wydane przez dostawcow urzgdzen i materiatow;

Jezeli w trakcie odbioru okaze sie, ze jakie$ wymagania nie zostaty spetnione lub tez ujawnity sie jakies usterki,
nalezy uwzglednic je w protokole, podajgc jednocze$nie termin ich usuniecia lub uzupetnienia.

Przejecie Robot jest potwierdzeniem wykonania rob6t zgodnie z postanowieniami Kontraktu oraz aktualnymi
normami (PN, EN-PN).
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9. PODSTAWA PLATNO SCI

9.1. Ustalenia ogélne

Ogdblne wymagania dotyczgce ptatnosci podano specyfikacji ST 00 Ogdlna Specyfikacja Techniczna
Wykonania i Odbioru Robét .

Pfatnos¢ za jednostke obmiarowa dla robét objetych niniejszg STWIOR nalezy przyjmowac zgodnie z
postanowieniami Kontraktu, obmiarem robét, oceng jakosci uzytych materiatéw i jakosci wykonania
robot na podstawie wynikéw pomiarow i badan.

9.2. Cena wykonania robét

Cena wykonania 1 mb(metra biezgcego) gwozdzia gruntowego obejmuije:

- wykonanie projektu wykonawczego,

- zakup, dostarczenie i skladowanie potrzebnych materiatéw(prety o odpowiedniej wytrzymatosci,
taczniki, dystansery, koncowki wiertnicze )

- koszt zapewnienia niezbednych czynnikow produkcji,

- opracowanie programu ciecia pretow,

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robat,

- przygotowanie zaczynu cementowego,

- przygotowanie i ciecie pretow,

- przygotowanie podfoza,

- odwodnienie sciany,

- wykonanie niezbednych zabezpieczen wraz z rozbiorka,

- wykonanie niezbednych drég dojazdowych wraz z rozbiérka,

- wykonanie gwozdzi zgodnie z wymaganiami postawionymi w dokumentacji projektowej,

- zabezpieczenie antykorozyjne gwozdzi,

- badanie no$nosci 3% wykonanych gwozdzi gruntowych( na podstawie sporzgdzanego przez
Wykonawce programu prébnych obcigzen),

- przeprowadzenie pomiaréw i badan wymaganych w specyfikacji technicznej,

- odwiezienie sprzetu,

- ewentualne monitorowanie skarp trwatych.

Cena wykonania nie obejmuje dostosowania robét towarzyszgcych do istniejgcych warunkéw
zabudowy.

9.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

[1]. PN-89/H-84023/06 Stal okre$lonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki

[2]. PN-H-84018 Stal niskostopowa o podwyzszonej wytrzymatosci. Gatunki

[3]. PN-H-84019 Stal niestopowa do utwardzania powierzchniowego i ulepszania cieplnego. Gatunki
[4]. PN-82/H-93215 Prety stalowe walcowane na gorgco w podwyzszonych temperaturach

[5]. PN-H-84030-02 Stal stopowa konstrukcyjna. Stal do naweglania. Gatunki

[6]. PN- 80 H- 04310 Prdba statyczna rozciggania metali

[7]. PN-EN 197-1:2002 Cement - Cze$¢ 1: Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczgce
cementow powszechnego uzytku

[8]. PN-EN 197-2:2002 Cement - Czes¢ 2: Ocena zgodno$ci

[9]. PN-EN 196-21:1997 Metody badania cementu - Oznaczanie zawartosci chlorkow, dwutlenku
wegla i alkalibw w cemencie

[10]. PN-EN 196-3:1996 Metody badania cementu - Oznaczanie czaséw wigzania i statosci objetosci
[11]. prEN 14490:2000 ,Execution of special geotechnical works - Soil nailing. Final draft
(Wykonawstwo specjalnych rob6t geotechnicznych - Gwozdziowanie gruntu. Projekt koncowy)
[12]. DIN 4125 Zakotwienia gruntowe

10.2. Inne dokumenty

[13]. D-00.00.00. Wymagania ogolne

[14]. D.06.01.01. Umocnienie powierzchniowe skarp, rowow i sciekdw

[15]. Wytyczne wzmachiania podtoza gruntowego w budownictwie drogowym. GDDP - IBDiM,
Warszawa, 2002



