,ROSBUD” ROBERT ROSINSKI, UL.PULASKIEGO 18C 07-200 WYSZKOW
Przebudowa ciggu drog powiatowych nr 4405W 1 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyngranica
powiatu wyszkowskiego.

M.14.02.01. ANTYKOROZYJNE ZABEZPIECZENIE POWIERZCHNI
KONSTRUKCJI STALOWEJ.

1. WSTEP.

1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnego zabezpieczenia
powierzchni stalowych stali na remontowanym moscie drogowym przy przebudowie
ciaggu drog powiatowych nr 4405W i 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyn-granica
powiatu wyszkowskiego.

Przedmiotem niniejszej SST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru antykorozyjnego
zabezpieczenia powierzchni stalowej konstrukeji niosacej przgset przebudowywanego mostu
w miejscowosci Slubow

1.2. Zakres stosowania SST.

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy pokrywaniu powtokami
malarskimi stalowej konstrukcji niosacej przgset oraz stalowych elementéw podparcia przeset
na podporach i obejmujg swoim zakresem:

- przygotowanie powierzchni do malowania tj. piaskowanie, odttuszczanie, zmywanie woda z
detergentami oraz miotkowanie ( w miejscach o duzej grubosci starych powlok malarskich -
przyjeto do mtotkowania 10 % catej powierzchni ),

- nanoszenie warstwy gruntujacej - 1 warstwa,

- nanoszenie migdzywarstwy ( podktadowa ) - 1 lub wigcej warstw,

- nanoszenie warstwy nawierzchniowej - 1 warstwa.

[lo$¢ miedzywarstw w powtoce zalezy od przyjetego zestawu farb do malowania i minimalne;j
grubosci pojedynczej warstwy.
Grubos¢ suchej powloki po utwardzeniu powinna wynosi¢ co najmniej 250 mikronéw.

1.4. Okreslenia podstawowe.

Adhezja ( przyczepnos$¢ ) - zdolnos¢ powtoki do przylegania do podtoza lub innej powtoki,
wyrazana w MPa lub stopniach wedtug odpowiedniej skali zawartej w normach.



Agresywnos$¢ korozyjna - zdolno$¢ dziatania korozyjnego okreslonego srodowiska.
Aklimatyzacja (sezonowanie) powloki - stabilizacja powloki malarskiej w celu uzyskania
przez nia zaktadanych whasciwosci uzytkowych w okreslonych warunkach temperaturowych i

przy okreslonej wilgotno$ci powietrza.

Aplikacja - nanoszenie wyrobu lakierowego na podloze réznymi metodami ( pedzlem,
watkiem, przez zanurzenie, natryskiem powietrznym, natryskiem bezpowietrznym itd. ).

Atmosfera - mieszanina gazoéw, aerozoli i czastek otaczajaca obiekt.

Czas przydatnos$ci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym material malarski po zmieszaniu
sktadnikéw nadaje si¢ do nanoszenia na podtoze.

Czyniki korozyjne - czynniki wplywajace na przebieg proceséw korozyjnych.

Farba - wyrdb lakierowy pigmentowy w postaci ciektej, pasty lub proszku, ktéry nalozony na

podiloze tworzy powloke o wiasciwosciach ochronnych, dekoracyjnych lub okreslonych
technicznie.

Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki gruntowe,
wykazujace zdolno$ci zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powloce sktadnikow

hamujacych procesy korozji podtoza.

Grubos$¢ maksymalna suchej powloki - akceptowalna grubos$¢ suchej powtoki, powyzej
ktorej zachowanie powtoki lub pokrycia moze si¢ pogorszyc.

Grubos$¢ suchej powloki ( DFT ) - grubos¢ powloki pozostajacej na powierzchni po
utwardzeniu.

Grubos¢ warstwy - grubo$¢ warstwy natozonej na powierzchnig przed utwardzeniem.

Grunt - pierwsza powloka pokrycia, naktadana bezposrednio na podtoze.

Korozja - fizykochemiczne oddzialywanie pomigdzy metalem i jego §rodowiskiem, ktorego
efektem sa zmiany we wilasciwosciach metalu, mogace czgsto prowadzi¢ do pogorszenia

jakosci funkcji, jaka on pelni lub pogorszenia jakos$ci funkcji systemu bgdacego jego czgscia.

Korozja atmosferyczna - korozja w ziemskiej atmosferze, jako srodowisku korozyjnym, w
temperaturze otoczenia.

Kurz - luzne czastki materii obecne na powierzchni stalowej przygotowanej do malowania w
efekcie obrobki strumieniowo-$ciernej, innych metod przygotowania powierzchni lub

oddziatywania srodowiska.

Lepko$¢ umowna - czas wyptywu farby, mierzony w sekundach, z kubka Forda nr 4
(o $rednicy otworu wyptywowego 4 mm).

Malowanie nawierzchniowe - naniesienie farby lub emalii nawierzchniowej na warstwg



gruntujaca w celu uszczelnienia i uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki
agresywne oraz uszkodzenia mechaniczne.

Nominalna grubos$¢ powloki - grubos¢ powtoki wyspecyfikowana dla kazdej powtoki lub
catego systemu, ktore maja osiagnac zadana trwatosc.

Ochrona przed korozja - metody i Srodki stosowane w celu przeciwdziatania korozji lub w
celu zmniejszenia jej szybkosci.

Ognisko korozji - miejsce na powierzchni stali, w ktorym rozpoczyna si¢ lub zesrodkowuje
proces korozyjny.

Podloze - powierzchnia, na ktéra ma by¢ lub jest nalozone pokrycie.

Pokrycie, system powlokowy - suma powlok wyrobow lakierowych, ktére natozono na
podtoze.

Powloka - ciagle wyschnigte wymalowanie powstale przez natozenie na podtoze jednej lub
kilku warstw.

Powloka miedzywarstwowa - kazda powloka pomigdzy powloka gruntowa a powloka
ostatnia.

Powloka nawierzchniowa - ostatnia powloka zestawu malarskiego, ktora chroni przed
bezposrednimi wptywami $rodowiska, jest sktadnikiem zabezpieczenia przed korozja i daje
wymagany kolor.

Przygotowanie powierzchni - kazda metoda przygotowujaca powierzchni¢ do natozenia
powtoki.

Punkt rosy - temperatura, w ktorej zawarta w powietrzu para wodna osiaga stan nasycenia.
Po obnizeniu temperatury powietrza lub malowanego obiektu ponizej punktu rosy nastepuje

wykraplanie si¢ wody zawartej w powietrzu.

Rdza - widoczne produkty korozji, sktadajace si¢ w przypadku metali zelaznych gtownie z
uwodnionych tlenkéw zelaza.

Rozcienczalnik - lotna ciecz zawierajaca jeden lub wigcej sktadnikow, dodawana do farby
lub emalii w celu zmniejszenia lepkosci do wartosci przewidzianej dla danego wyrobu.

Rozpuszczalnik - ciecz sktadajaca si¢ z jednej lub wigcej substancji, lotna w ustalonych
warunkach schnigcia, w ktorej substancja btonotworcza jest catkowicie rozpuszczalna.

Starzenie powlok -powolne pogarszanie si¢ wtasciwosci powlok w warunkach uzytkowania,
szczegoOlnie pod wptywem tlenu, powietrza, promieniowania stonecznego, wilgoci, wysokiej
temperatury, narazeh mechanicznych i okreslonych zwiazkow.

Srodowisko korozyjne - srodowisko, w ktérym zachodzi proces korozji stali.

Trwalo$¢ - przewidywany czas zycia zabezpieczajacego zestawu malarskiego do pierwszego



generalnego malowania renowacyjnego.

Uszorstnienie - nadanie powierzchni odpowiedniej chropowatosci.

Wilgotno$¢ wzgledna - stosunek ilosci pary wodnej zawartej w powietrzu w danych
warunkach ( ci$nienia, temperatury ) do ilo$ci pary wodnej w stanie nasycenia w tych
warunkach.

Wizery korozyjne - wynik dziatania korozji lokalnej, wystgpujacej zwykle na ograniczonej
powierzchni i rozwijajacej si¢ w gtab materiatu.

Zendra - gruba rdza skladajaca si¢ z tlenkow zelaza, powstalych podczas produkcji lub
obrobki stali w wysokiej temperaturze.

Zgorzelina - tlenkowe produkty korozji stali powstajace w wysokich temperaturach.

Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowo zastosowane S$rodki zwigkszajace
odpornos¢ obiektu lub jego elementu na dziatanie koroz;ji.

Pozostate okre§lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi polskimi normami
1 z okres$leniami podanymi w SST D-M.00.00.00. “Wymagania ogo6lne”.

1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z
dokumentacja projektowa, SST 1 poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY.

2.1. Warunki og6lne stosowania materiatow.

Warunki og6lne stosowania materiatdéw podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".
2.2 Materiaty do czyszczenia i antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni stali.

- piasek kwarcowy do czyszczenia strumieniowo-§ciernego powierzchni stali o ci¢zarze
nasypowym ok. 1 500 kg/m3 i o granulacji 0,3 - 1,0 mm,

- §rodek do odttuszczania powierzchni stalowych,

- woda z detergentami,

- zestaw farb do malowania, posiadajacy Aprobat¢ Techniczna IBDiM, najlepiej

epoksydowych i poliuretanowych z zastrzezeniem, ze na powtoke nawierzchniowa musi by¢

uzyta farba poliuretanowa, ktora jest odporna na dziatanie promieni ultrafioletowych.

2.2.1. Wymagania.
Materiaty powinny odpowiada¢ wymaganiom okreSlonym w poszczegdlnych normach

przedmiotowych, przytoczonych w pkt 10 niniejszej SST. Powinny posiada¢ AT IBDiM
1 atest producenta ( deklaracj¢ zgodno$ci ) na okreslona partie materiatu, potwierdzajacy



zgodnos$¢ parametrow farb z wymaganiami Aprobat Technicznych.
2.2.2. Skladowanie materiatow.

Wyroby do ochrony przeciwkorozyjnej nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknigtych,
stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, odpowiadajace przepisom
dotyczacym magazyndéw materialdw tatwopalnych zgodnie z PN-89/C-81400.

o )
Temperatura wewnatrz pomieszczen magazynowych powinna wynosi¢ + 5 C do + 25 C.
Wilgotno$¢ w pomieszczeniach nie powinna przekraczaé 90 %.

2.2.3. Badanie materialow.

Inspektor Nadzoru moze nakaza¢ badanie materiatu do zabezpieczen antykorozyjnych.
Badania nalezy przeprowadzi¢ wg odpowiedniej normy przedmiotowej ( lub Aprobaty
Technicznej ), w oparciu o ktora material zostal dopuszczony do stosowania.

3. SPRZET.
3.1 Ogo6lne warunki stosowania sprzgtu.

Ogolne warunki stosowania sprz¢tu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Jakikolwiek sprzg¢t, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakosciowych robot i bezpieczenstwa zostana przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie
dopuszczone do robot.

3.2. Sprzet do czyszczenia konstrukcji.

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzi¢ mechanicznie urzadzeniami o dzialaniu
strumieniowo-$ciernym dowolnego typu, zaakceptowanymi przez Inzyniera. Sprzet do
czyszczenia oraz przedmuchiwania lub odkurzania oczyszczonych powierzchni musi
zapewni¢ strumien odoliwionego i suchego powietrza. Pod tym wzgledem wskazane jest uzy¢
sprezarki pneumatyczne Srubowe, ktore sa zdecydowanie lepsze od ttokowych.

Do mycia konstrukcji woda z detergentami nalezy uzy¢ myjek dajacych ci$nienie rzedu

200 - 350 MPa.

3.3. Sprzg¢t do malowania.

Nanoszenie farb nalezy wykonywaé zgodnie z kartami technicznymi producenta farb.
Wymaganie to odnosi si¢ przede wszystkim do metod aplikacji 1 parametréw
technologicznych nanoszenia. Podane w kartach technicznych typy pistoletow i pomp nie
maja charakteru obligatoryjnego i moga by¢ zastapione sprzetem, o zblizonych parametrach
technicznych, dostgpnym w kraju. Rodzaj uzytego sprzg¢tu powinien by¢ zaakceptowany
przez Inzyniera.

Dopuszczalne jest rowniez malowanie r¢czne za pomoca pedzli lub watkow.

Prawidlowe ustalenie parametrow malowania natryskowego ( $rednica dysz, gestosé
materiatu, ci$nienie robocze ) nalezy przeprowadzi¢ na probnych powierzchniach i uzyskaé
akceptacje Inzyniera.



4. TRANSPORT.

4.1. Warunki ogélne transportu.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne"
4.2. Transport wyroboéw lakierowych i rozcienczalnikow ( rozpuszczalnikow ).

Transport wyrobdw lakierowych, rozcienczalnikéw 1 rozpuszczalnikéw winien odbywac sig z
zachowaniem obowiazujacych przepisow o przewozie materialdw niebezpiecznych
okreslonych w normach przedmiotowych i w PN-89/C-81400 a takze przepisow bhp.

Wyroby lakierowe 1 rozpuszczalniki powinny by¢ transportowane w oryginalnych,
nienaruszonych, fabrycznych opakowaniach ustawionych na $rodkach transportowych w
pozycji pionowej, zabezpieczonych przed przesuwaniem si¢ i uszkodzeniem opakowan.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogolne warunki wykonania robot.

Ogo6lne warunki wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami
malarskimi.

Podczas wykonywania odnowy powlok antykorozyjnych Wykonawca powinien na biezaco
prowadzi¢ dokumentacj¢ prac antykorozyjnych. W dokumentacji tej powinny by¢ podane
nast¢pujace informacije:

- warunki atmosferyczne panujace w czasie wykonywania robot,

- wilgotnos$¢ 1 temperatura podtoza,

- masa poszczegdlnych sktadnikow materiatdéw zuzytych na jednostkg powierzchni,

- grubos$¢ warstw powlok zabezpieczenia antykorozyjnego,

- dtugos$¢ przerw pomigdzy uktadaniem poszczegodlnych warstw.

Podczas wykonywania robdt malarskich powinny by¢ spelnione warunki:

- temperatura podloza powinna by¢ o co najmnie;j 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy,

- temperatura podloza i otoczenia oraz wilgotno$¢ wzgledna powinny by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w karcie technicznej produktu podanymi przez producenta,

- po 15 wrze$nia prace malarskiec maja by¢ wykonywane pod ostonami z mozliwoscia

regulacji temperatury.

5.2. Przygotowanie powierzchni stalowych do uktadania powtok malarskich metoda obrobki
strumieniowo-$cierne;j.

Przygotowanie polega na usunigciu z powierzchni stalowych starej powloki malarskiej,
wszelkich zanieczyszczen w postaci zgorzelin, rdzy, tluszczow 1 smarow, kurzu i1 pytu,
wilgoci 1 zanieczyszczen jonowych. Stare powtoki malarskie, zgorzeling walcownicza i rdzg
nalezy usuna¢ metoda obrobki strumieniowo-$ciernej mechanicznej ( na sucho ) do stopnia
czystosci I wg PN-70/H-97050 Iub odpowiadajacego mu stopnia Sa 2 1/2 wg PN-ISO 8501-1.
Przedtem nalezy jednak usunaé z powierzchni konstrukcji ewentualne zanieczyszczenia
organiczne (tlhuszcze, smary) - zaleca si¢ uzywanie do tego celu benzyny ekstrakcyjnej,
dopuszczajac uzywanie innych §rodkow o podobnej skutecznosci.



Obrobka strumieniowo-$cierna umozliwia catkowite usunigcie z powierzchni zanieczyszczen
statych, a takze nadanie jej odpowiedniej chropowatosci i1 korzystnego profilu chropowatosci.

Chropowatos¢ powierzchni okreslana wg PN-70/H-97052 nie powinna  przekraczaé
szacunkowo 0,1 mm. Jako $cierniwo mozna uzy¢ piasek kwarcowy o granulacji 0,3 - 1,0 mm.
Wszystkie wady, ktorych nie dato si¢ usuna¢ w procesie obrobki strumieniowo-$cierne;j, takie

jak np. wady zlacz spawanych, ostre krawedzie, kratery i wgniecenia na powierzchni,
zawalcowania, obce wtracenia a takze grube warstwy starej farby itp., powinny by¢ usunigte
za pomoca mtotkow, szlifierek lub innych podobnych narzedzi.

Oczyszczona powierzchni¢ ze starych powlok malarskich nalezy odtlusci¢ za pomoca
czystych szmat nasyconych $rodkiem do odttuszczania ( najlepiej benzyna oczyszczong ) i
nastepnie odpylic.

Odpylenie mozna wykona¢ przy pomocy szczotek z wilosia lub przy pomocy
przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza badz przy pomocy
odkurzaczy przemystowych.

Po odpyleniu konstrukcje nalezy zmy¢ woda pod ci$nieniem do 350 MPa, co pozwoli na
usunigcie zanieczyszczen jonowych.

Oczyszczone powierzchnie nalezy pokry¢ farba do gruntowania nie pdzniej niz po uptywie

4 godzin od oczyszczenia przy suchym powietrzu.

5.3. Naktadanie powlok malarskich.

Powtoki malarskie powinny spetnia¢ nastepujace wymagania:
- wykazywa¢ wlasciwosci barierowe w stosunku do wody i pary wodnej,
- wykazywa¢ odpornos¢ na oddziatywania tlenu, promieniowania stonecznego, temperatury

w zakresie - 30 C do + 700C, opadow atmosferycznych ( deszczu, $niegu, gradu, szadzi,
szronu, oblodzenia ),

- wykazywac¢ dobra 1 dlugotrwata przyczepnos¢ do podioza stalowego ( w przypadku warstw
gruntujacych ) i przyczepno$¢ miedzywarstwowa ( w pozostatych przypadkach ) w

warunkach czestych zmian temperatury dobowej o skoku do 20 C i odksztalcen konstrukcji
zwiazanych z jej uzytkowym obcigzeniem dynamicznym,

- wykazywa¢ odpornos¢ na $cieranie wynikajace z intensywnego oddziatywania kurzu, pytu,
piasku, opadow atmosferycznych uderzajacych z duza predkoscia w powierzchnig powtoki,

- wykazywac¢ odpornos¢ na narazenia biologiczne wywotywane przez mikroorganizmy takie
jak wegetujace plesnie, bakterie i makroorganizmy takie jak rosliny, slimaki, ptaki itp.,

- wykazywac¢ odpornos¢ na okresowe dziatanie wodnych roztworow detergentow uzywanych
do zmywania konstrukcji w ramach biezacego utrzymania,

- wykazywac¢ odporno$¢ na dziatanie chlorkéw do odladzania jezdni i pochodzacych z nich
jonow chlorkowych oraz na spaliny samochodowe i jony powstajace z hydratacji tych spalin.

Powtloki malarskie sktadaja si¢ zwykle z trzech rodzajow warstw:

- gruntujacych,

- posrednich zwanych réwniez podktadowymi,

- wierzchnich zwanych rdwniez nawierzchniowymi.

W niektorych przypadkach warstwy posrednie 1 wierzchnie wykonywane sa z tego samego
materiatu.

Nanoszenie powtok malarskich nalezy wykonywa¢ przy temperaturze powietrza

o
przekraczajacej + 3 C. Wilgotnos¢ wzgledna powietrza nie moze przekracza¢ 80 %, nie
wolno prowadzi¢ robot malarskich w czasie deszczu, mgly 1 w czasie wystgpowania rosy. Nie



wolno nanosi¢ powtok malarskich na naslonecznione elementy konstrukcji i nagrzane

0 o L.
powyzej + 40 C oraz przy wietrze o sile przekraczajacej 4 w skali Beuforta. Swieza powtoka
malarska nie moze by¢ narazona w czasie schnigcia na dziatanie kurzu i deszczu.

5.3.1. Wykonanie warstwy gruntujace;j.

Warstwa gruntujaca powinna by¢ potozona w przeciagu 4 godzin od czasu przygotowania
powierzchni.

Podktad gruntujacy nalezy nanosi¢ twardym pegdzlem pierScieniowym na przygotowane
podloze ruchem okrgznym, wcierajac mocno farbg. Grubo$¢ suchej powloki warstwy
gruntujacej nie powinna by¢ mniejsza niz 50 mikronow.

Podktad gruntujacy nalezy szczegdlnie staranie naktada¢ w miejscach taczenia elementow
konstrukcji na spoinach, srubach i1 krawedziach. Na krawedzie i naroza nalezy naktadaé
wigcej materiatu niz na plaskie powierzchnie, wykonujac w tych miejscach dodatkowe
warstwy.

5.3.2. Wykonanie warstwy ( warstw ) posredniej ( podktadowej ).

Naktadanie farb w warstwie posredniej nalezy wykona¢ po uplywie czasu przewidzianego na
sezonowanie powtoki gruntujacej. Kazdy zestaw firmowy farb ma okreslony minimalny czas,
po ktérym mozna uktada¢ warstwg posrednia. Z reguly nie jest on krétszy niz 24 h.
Minimalna grubo$¢ suchej powloki powinna wynosi¢ 120 mikronow.

Warstwg mozna nanosi¢ metoda natryskowa lub recznie pedzlem lub watkiem.

5.3.3. Wykonanie warstwy wierzchniej ( nawierzchniowej ).

Warstwy nawierzchniowe mozna wykonywaé rgeznie pedzlami plaskimi lub metoda
natryskowa. Czas nakladania farby nawierzchniowej na warstwg posrednia jest rozny dla
poszczeg6lnych systemdéw malarskich, nie jest jednak kréotszy niz 24 h.

Nalezy zwréci¢ uwage, aby wszystkie miejsca byty rownomiernie pokryte powloka malarska,
bez zaciekoéw 1 przerw migdzy poszczegdlnymi pasami.

Minimalna grubos¢ suchej powtoki 80 mikronow.

5.4. Warunki dotyczace bhp.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla
zdrowia pracownikéw, nalezy wigc przestrzega¢ ponizszych zalecen odnos$nie
wykonywanych prac:

- czyszczenie strumieniowo-$cierne winno odbywac si¢ w wydzielonych zamknigtych
przestrzeniach lub na otwartej przestrzeni. Gdy odbywa si¢ ono z udzialem pracownika, to
nalezy go zaopatrzy¢ w pytoszczelny skafander z doprowadzeniem i odprowadzeniem
powietrza. Przy srutowaniu pracownik winien mie¢ kask dzwigkochtonny, a przy
czyszczeniu szczotkami okulary ochronne.

- przy pracach zwiazanych z transportem, przechowywaniem i naktadaniem materiatow
malarskich nalezy przestrzega¢ zasad higieny osobistej, a w szczegdlno$ci nie

przechowywa¢ zywno$ci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu stanowisk

pracy, nie spozywac positkéw w miejscach pracy, rece my¢ w przypadku zabrudzenia farba

tamponem zwilzonym w rozcienczalniku, a po jego odparowaniu woda z mydtem, skorg rak i

twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem ochronnym.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.

6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robét.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
6.2. Sprawdzenie jako$ci materiatdw malarskich.

Ocena materiatow malarskich winna by¢ oparta na atestach producenta. Producent jest
zobowiazany przedstawi¢ odbiorcy orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie

odbiorcy farb do gruntowania za§wiadczenie o wynikach ostatnio przeprowadzonych badan
petnych danego materiatu.

W przypadku braku atestu, wykonawca powinien przedstawi¢ wlasne badania wykonane
zgodnie z metodami badan okreslonymi w normach przedmiotowych i w zakresie badan
uzgodnionych z Inzynierem.

Materiaty nie spetniajace wymagan norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

6.3. Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania.

Nalezy wykona¢ nastgpujace badania:
- ocena stopnia czystosci wg PN-EN-ISO 8501-1:1996,
- ocena stanu zattuszczenia wg PN-70/H-97052.

6.4. Kontrola naktadania powtok malarskich.

Kontrola naktadania powtok malarskich powinna przebiega¢ pod katem poprawnosci uzytego
sprzetu 1 techniki naktadania materiatu malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych
warunkéw pogodowych 1 zabezpieczenia $wiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania
czasu schnigcia 1 aklimatyzacji powlok.

Inspektor Nadzoru moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubo$ci mokrych powlok
poszczegolnych warstw wg PN-83/C-81545. Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powtok malarskich.

6.5. Sprawdzenie jako$ci wykonanych powlok.

Oceng jako$ci wykonanych powtok wykonuje si¢ po wykonaniu podktadu gruntujacego
oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng wykonuje si¢ pod katem:

- wygladu powtoki po wymalowaniu,

- wystepowania wad niedopuszczalnych,

- grubos$ci powlok,

- przyczepnosci powtok.

6.5.1. Ocena wygladu powtok po pomalowaniu.

Oceng nalezy przeprowadzi¢ na kompletnym wymalowaniu pelnym zestawem malarskim,
przewidzianym w dokumentacji. Powloki posrednie w zestawie podlegaja jedynie ocenie pod
katem wad niedopuszczalnych.

Oceng przeprowadza si¢ wizualnie, dokonujac ogledzin powtoki okiem nieuzbrojonym z



odlegtosci 0,5 - 1,0 m.

W ocenie koloréw nalezy postugiwac¢ si¢ karta koloréw RAL.
W ocenie starannos$ci wykonania nalezy zwrdci¢ uwagg na obecnos¢ i nasilenie nastgpujacych
wad:

- zanieczyszczenia mechaniczne,

- zacieki,

- uktucia igla,

- kratery,

- Zzmarszczenia,

- spekania,

- “skorka pomaranczowa”.

6.5.2. Niedopuszczalne wady powtok malarskich.

Za niedopuszczalne wady powtok malarskich uznaje si¢ wady wynikajace ze ztej jako$ci farb
lub zastosowania w zestawie farb niewspolpracujacych ze soba, w wyniku czego wystepuje
na og6t podnoszenie si¢ pokrycia, specherzenie 1 zmarszczenie.

Do tej grupy zalicza si¢ rowniez wady powstate wskutek bardzo niestarannego prowadzenia
prac malarskich. Za wady niedopuszczalne uznano:

- grube zacieki w formie firanek z wystgpujacymi na nich spgcherzeniami powtoki,

- grube zacieki konczace si¢ kroplami farby,

- “skorka pomaranczowa” i kratery wynikajace z podnoszenia si¢ pokrycia,

- kratery przebijajace powloke do podtoza,

- duze spgcherzenia powloki nawierzchniowe;j,

- bardzo duze sp¢cherzenia catego zestawu,

- zmarszczenia, spekania wglebne.

Wystapienie chocby jednej z wymienionych wad dyskwalifikuje powloke na danym
fragmencie powierzchni.

6.5.3. Ocena grubosci powlok.

Pomiar nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z ISO 2808:1997. Liczba punktow pomiarowych w
zaleznosci od powierzchni zabezpieczanej powinna wynosi¢ jak nizej:

- do 200 m2 - 15
- 201 - 1000 m2 - 25
- 1001 - 2500 m2 - 35
- 2501 - 5000 m2 - 50
- powyzej 5000 m2 - 50 na kazde 5000 m2

Do pomiaru uzywa si¢ miernika elektromagnetycznego z czujnikiem integralnym lub na
przewodzie. Miernik kalibruje si¢ na powierzchni gtadkiej zgodnie z metoda 10 normy

ISO 2808. Do kalibracji uzywa si¢ wzorcow o grubosci zblizonej do zatozonej grubosci
powtloki malarskie;j.

Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubosci zestawu powinny spetnia¢ wymaog, aby 90 %
wynikow pomiarow wykazywato warto$¢ nie nizsza od warto$ci nominalnej, a najwyzej 10 %
pomiaréw moze mie¢ warto$¢ co najmniej 0,9 warto$ci nominalnej. Maksymalna grubos$¢ nie
moze by¢ wigksza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie to nalezy wzia¢ pod
uwage przy planowaniu renowacji powtok bez usuwania starych wymalowan.

Jako punkt pomiarowy przyjmowana jest Srednia arytmetyczna z trzech pomiar6w na



powierzchni kota o §rednicy 10 cm.
6.5.4. Ocena przyczepnosci powlok.

W przypadku powtok o grubosci do 250 mikrondéw mozna stosowaé metodg siatki nacigé

wg PN-EN-ISO 2409. W przypadku powlok o grubosci do 120 mikronow stosuje si¢ n6z
kalibrowany o odleglo$ci migdzy ostrzami 2 mm, a powlok od 120 do 250 mikrondéw o
odlegtosci 3 mm.

W przypadku powlok grubych i1 twardych, ktérych nie mozna nacia¢ do podioza nozami
Petersa wg ISO Pr 2049 ( nacigcie do podtoza jest niezbednym warunkiem wihasciwego
wykonania pomiaru ) mozna stosowac nacigcie krzyzowe wg ASTM 3359-957.

Dokonuje si¢ wowczas dwoch pojedynczych nacigé o dtugosci 40 mm przecinajacych si¢ w

potowie dtugosci pod katem 30 - 45",

Przyczepno$¢ powtok twardych mozna tez oceni¢ metoda odrywowa ( pull-off ) wg

PN-ISO 4624. Metoda polega na odrywaniu od powierzchni naklejonych uprzednio
znormalizowanych krazkow stalowych i odczytanie sity potrzebnej do ich oderwania.

Po dokonaniu pomiaru kazda z wymienionych metod nalezy uzupetni¢ zniszczona powtoke
malarska tym samym systemem lakierowym, ktdry stosowano uprzednio przy malowaniu.
Liczba punktow pomiarowych jak nizej:

- do 100 m2 - 5
- 101 - 1000 m2 - 10
- powyzej 1000 m2 - 10 na kazde 1000 m2

7. OBMIAR ROBOT.

Jednostka obmiaru jest | m2 wykonania zabezpieczenia powierzchni stalowych na podstawie
dokumentacji projektowej 1 obmiaru w terenie.
8. ODBIOR ROBOT.

Inzynier dokona odbioru faktycznie wykonanych rob6t zgodnie z postanowieniami zawartymi
w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktory jest dokonywany na podstawie wynikow pomiaréw, badan i oceny wizualnej. Wpisy o
odbiorach poszczeg6lnych etapdw robdt nalezy dokonywacé w dzienniku budowy.

Jezeli wszystkie pomiary 1 badania daly wyniki pozytywne, wykonane roboty InZzynier uznaje
za zgodne z wymaganiami kontraktu.

Jezeli cho¢ jeden z pomiaréw lub badan dat wynik negatywny, Inzynier uznaje roboty za
niezgodne z wymaganiami kontraktu i poleca doprowadzenie rob6t do zgodnosci z
wymaganiami.

9. PLATNOSC.

Platnos$¢ za 1m2 zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni konstrukeji stalowej zgodnie z
obmiarem i ocena jako$ci wykonanych robot na podstawie wynikéw pomiardow i ogledzin w
terenie.

Cena jednostkowa wykonania rob6t obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie wszystkich czynnikow produkc;ji,



- sprowadzenie niezbg¢dnego sprzetu,

- przygotowanie powierzchni stalowych,

- wykonanie powtok malarskich,

- wykonanie i demontaz niezbednych rusztowan wiszacych i ich przektadanie,

- niezbg¢dne zabezpieczenia bhp,

- przeprowadzanie badan przewidzianych w SST,

- zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robot na srodowisko,
przechodniéw i przejezdzajace pojazdy,

- zabezpieczenie wykonywanych powtok w trakcie ich schnigcia przed skutkami opadéw
atmosferycznych, zanieczyszczen oraz oddziatywania przejezdzajacych pojazdow,

- wykonanie ekranéw zabezpieczajacych,

- ochrona urzadzen obcych znajdujacych si¢ na obiekcie w czasie czyszczenia i malowania,

- niezbe¢dne ubytki materiatowe,
- uporzadkowanie miejsca robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE.

—

. PN-89/C-81400. Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

. PN-74/C-81515. Wyroby lakierow. Nieniszczace pomiary grubosci powtok.

. PN-80/C-81531. Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnosci powtok do
podtoza oraz przyczepnosci migdzywarstwowej.

. PN-68/C-81544. Wyroby lakierowe. Okreslanie stopnia zniszczenia pokry¢
w wyniku dzialania czynnikéw atmosferycznych.

. PN-68/C-81545. Wyroby lakierowe.

. PN-70/H-97050. Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania
powierzchni stali do malowania.

7. PN-70/H-97051. Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali

staliwa 1 zeliwa do malowania. Ogdlne wytyczne.
8. PN-70/H-97052. Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali,
staliwa 1 zeliwa do malowania.
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9. PN-70/H-97053. Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogo6lne wytyczne.

10. BN-87/4258-01. Wyroby $cierne. Cierniwo z zuzli pomiedziowych.



,ROSBUD” ROBERT ROSINSKI, UL.PULASKIEGO 18C 07-200 WYSZKOW
Przebudowa ciggu drog powiatowych nr 4405W 1 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyngranica
powiatu wyszkowskiego.

M.24.00.00 PRACE REMONTOWE

M.24.01.00 PRACE REMONTOWE NA ISTNIEJACYCH OBIEKTACH

M.24.01.01 LIKWIDACJA UBYTKOW BETONU PRZY POMOCY
ZAPRAWY NAPRAWCZEJ

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru wypelnienia lokalnych ubytkow w betonie
oraz napraw wigekszych powierzchni betonowych przy pomocy zapraw naprawczych na
remontowanym moscie drogowym przy przebudowie ciagu drog powiatowych nr 4405W
i 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyn-granica powiatu wyszkowskiego.

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
1 realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu likwidacj¢ ubytkow betonu w istniejacych obiektach mostowych.

Wymagania techniczne zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza nastgpujacych

robot:
— przygotowania podloza betonowego,
— wypelniania ubytkéw o glebokosci do 6 cm lub wigkszych,
— wypelniania otwordw technologicznych w betonie lub kotwienia oraz wykonywania
podlewek pod tozyska.
1.4. Okreslenia podstawowe
Ubytek - odspojenie czg$ci betonu  na skutek korozji lub wuszkodzenia
mechanicznego.

Powloka antykorozyjna zbrojenia - warstwa sluzaca do aktywnej ochrony
zbrojenia przed korozja 1 zwigkszenia przyczepnosci do stali materiatu
wypehniajacego ubytek.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktorej wystgpuje kondensacja pary wodnej w
postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest - wykaz parametrow technicznych materiatu gwarantowanych przez
producenta.



Pozostate okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okresleniami podanymi w Specyfikacji. DMU.00.00.00.
»Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
Rysunkami, Specyfikacja, poleceniami Inzyniera oraz instrukcjami zastosowan materialow.
Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00. ,,Wymagania
0golne”.

2. Materialy

Do naprawy ubytkéw w betonie nalezy stosowaé bezskurczowe zaprawy cementowe
typu PCC lub SPCC z dodatkiem inhibitorow korozji, polimerow oraz innych sktadnikow lub
zaprawe typu PC, ktorej lepiszcze stanowi zywica syntetyczna.

Wyboru producenta zaprawy dokona Inzynier, przy czym Wykonawca jest
zobowiazany do przedlozenia Inzynierowi preparatow speiniajacych wymagania niniejszej
Specyfikacji.

2.1.  Wymagania og6lne

2.1.1.  Zaprawa powinna posiada¢ aktualng Aprobate Techniczna wydana przez IBDiM
oraz inne badania potwierdzajace jako$¢ zastosowanych materiatow.

2.1.2. Do naprawy ubytkbw w betonie mozna stosowaé tylko materiaty o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania.

2.1.3. Na zadanie Inzyniera, Wykonawca obowigzany jest udokumentowa¢ zrodto zakupu
materiatéw, sktadnikow materiatow do naprawy ubytkow i przedtozy¢ te dokumenty
na pis$mie wraz z atestami tych materiatow.

2.2. Wymagania szczegdlowe

Stwardniate zaprawy (zaprawy do reprofilacji plyt, przyczotkow, filardw oraz spodu
plyt)  powinny speinia¢ nastgpujace wymagania:

— $rednia wytrzymatos$¢ na $ciskanie:

po 7d 130 MPa wg PN-B-04500 : 1985
po28d 1 45 MPa wg PN-B-04500 : 1985
— $rednia wytrzymato$¢ na rozciaganie przy zginaniu:
po 7d '] 5 MPa wg PN-B-04500 : 1985
po28d 71 9 MPa wg PN-B-04500 : 1985
— skurczpo90d 10,8 %o
— wytrzymato$¢ na odrywanie od podtoza badana metoda ,,pull - off™:
przed badaniem mrozoodpornosci [ 1h1l] MPa - procedura PB-TM-X1
po badaniu mrozoodpornosci (11,2 MPa - procedura PB-TM-X1

— przyczepnos¢ do stali zbrojeniowej — badanie na pregcie @ 14 mm:
gtadkiej (1] MPa - procedura PB-TM-X2



3.2.

3.3.

zebrowanej [11) MPa - procedura PB-TM-X2
- mrozoodporno$¢ badana w 2% roztworze soli (NaCl) po 250 cyklach
ubytek masy <5%
spadek wytrzymatosci na zginanie <20%
spadek wytrzymatosci na $ciskanie  <20%

Stwardniate zaprawy do szpachlowania powierzchni zelbetowych powinny spetniaé
nastgpujace wymagania:

- wytrzymato$¢ na rozciaganie po 28 dniach [1[JMPa

- wytrzymatosé na $ciskanie po 28 dniach [J[JMPa

- mrozoodpornos¢ badana w 2% roztworze soli (NaCl) po 150 cyklach
ubytek masy <3%
wytrzymato$¢ na zginanie < 20%
wytrzymato$¢ na Sciskanie  <20%

- wytrzymato$¢ na odrywanie metoda ,,pull off”:

przed badaniem mrozoodpornosci (11 MPa
po badaniu mrozoodpornosci (11,2 MPa
Sprzet

Uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia do uzupetniania ubytkow betonu
powinny zapewnia¢ ciagto$¢ prac oraz uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybdr sprzgtu i narzedzi do wykonywania robdt nalezy do Wykonawcy, ale musi
by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

W przypadku, gdy uzyty przez Wykonawce sprzet lub narzedzia nie zapewniaja
bezawaryjnej pracy lub uzyskania wymaganej jakosci robot Inzynier moze zazadaé
zmiany stosowanego sprz¢tu lub narzedzi.

Transport

Sposéb transportu materiatow, konstrukcji lub wyrobow przewidzianych do

uzupehnienia ubytkow betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci lub trwatych
uszkodzen.

5.1.
5.1.1.

Wyboru srodkow transportu dokonuje Wykonawca.

Wykonanie robot
Wymagania og6lne

Roboty objete niniejsza Specytikacja powinny by¢ wykonywane przez pracownikow
posiadajacych $wiadectwo kwalifikacyjne ukonczenia szkolenia w zakresie
wykonywanych prac wydane przez producentéw materiatéw do napraw betonow.
Roboty nalezy prowadzi¢ przy temperaturze otoczenia powyzej + 5°C.



5.1.5.

5.1.6

5.1.7.
5.1.8.

Wykonawca obowiazany jest przygotowac podtoze betonowe poprzez:

usunigcie skorodowanego betonu oraz szkodliwych substancji mogacych miec
wplyw na korozj¢ betonu oraz stali, a takze na trwalo$¢ polaczenia naktadanych
materiatow z podtozem,

oczyszczenie podtoza betonowego z pozostatosci powlok ochronnych, pytow i czgsci
luznych oraz zainstalowania siatki z drutu @ 4 mm o boku oczka 8x8 cm w
przypadku uszkodzen giebszych niz 2 cm 1 na wigkszych powierzchniach,

krawedzie miejsc naprawianych nalezy nacia¢ pita tarczowa prostopadle do
naprawianej powierzchni na gltgbokos¢ okoto 1 cm,

oczyszczenie odstonigtych pretow zbrojeniowych do 2° czysto$ci wg PN-ISO 8501-
1:1996

zabezpieczenie antykorozyjne odstonigtych i oczyszczonych pretow zbrojeniowych
powlokami polimerowo-mineralnymi z inhibitorami koroz;ji,

podtoze powinno by¢ uszorstnione - lokalne nieréwnosci i zaglgbienia nie powinny
by¢ mniejsze niz 5 mm w odleglosci nie wigkszej jak 1 cm,

przed wypehieniem ubytku zaprawa, przygotowana powierzchni¢ nalezy nawilzaé
zgodnie z zaleceniami producenta zaprawy.

prawidtowo przygotowane podloze betonowe do naprawy powinno spetniaé
nastgpujace wymagania:

wytrzymato$¢ na odrywanie wg PN-92/B-01814
warto$¢ srednia (11,5 MPa
warto$¢ minimalna 1,0 MPa
nalezy wykona¢ jedno oznaczenie na 5 m’ powierzchni podloza, przy czym

minimalna liczba oznaczen wynosi 2 dla jednego naprawianego elementu.

Do usuwania warstwy skorodowanego betonu lub o niewystarczajacej wytrzymatosci
na odrywanie mozna stosowa¢ wszystkie metody mechaniczne, fizyczne lub
chemiczne, pod warunkiem, Ze nie zostanie naruszona struktura pozostalego betonu i
zbrojenia w naprawianym elemencie. Nie dopuszcza si¢ do tego typu prac
stosowania udarowych mtotéw wyburzeniowych.

Mieszanie zaprawy nalezy wykonywa¢ odpowiednia mieszarka z zachowaniem
warunkow podanych w ,Instrukcji Technologicznej Producenta”. Przygotowana
zaprawa powinna by¢ jednorodna.

Temperatura powietrza powinna wynosi¢ nie mniej niz + 5°C i nie wiecej niz 25°C

Niezbgdne deskowanie do naprawy betonu powinno spelnia¢ wymagania wg PN-
63/B-06251 p.2.

Wykonana naprawe nalezy pielggnowac zgodnie z zaleceniami producenta zaprawy.

Wykonanie, zabezpieczanie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow
roboczych i

innych urzadzen pomocniczych, niezb¢dnych do prowadzenia prac zwiazanych

z naprawg betonu nalezy do Wykonawcy.



5.2.
5.2.1.

5.2.2.

6.1.
6.1.1.

6.2.
6.2.1.

6.2.2.

6.3.

Bezpieczenstwo robdt i ochrona srodowiska

Zabezpieczenie robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu na obiekcie lub
pod obiektem, jak réwniez zabezpieczenie uczestniczacych w tym ruchu osob lub
pojazdow nalezy do Wykonawcy.

Sposdb prowadzenia prac zwigzanych z naprawa ubytkdbw w betonie nie moze
powodowa¢ zanieczyszczenia §rodowiska. Wszelkie odpady zaprawy Wykonawca
obowiazany jest usunac¢ z terenu robot.

Kontrola jakosci
Zasady ogolne

Przeprowadzenie wszystkich badan materiatow, podtoza i jako$ci robot zwiazanych
z wypehianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

Kontrola materialow

Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty
Techniczne IBDiM, atesty materiatow oraz wyniki badan.

Inzynier obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, terminu przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

Kontrola przygotowania podioza

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan

przygotowania podloza, przygotowania powierzchni stali oraz przygotowania szalunkow wg

p.5.1.
6.4.

Kontrola wykonanych robot

Podczas wykonywania rob6t Wykonawca zobowiazany jest pobra¢ probki w celu
okreslenia wytrzymato$ci zastosowanej zaprawy na $ciskanie i1 rozciaganie przy
zginaniu.

Kontroli podlega wytrzymato$¢ natozonej warstwy materialu na odrywanie od
podtoza okreslona metoda ,,pull-oft”, przy $rednicy krazka probnego [ 50 mm (wg
zasady - 1 oznaczenie na 5 m’, przy min. 2 oznaczeniach dla jednego naprawianego
elementu wg PN-92/B-01814).

Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych

materiatow w p.2.

7.2.

Odbior robot
Odbiorowi podlegaja:

roboty ulegajace zakryciu w trakcie uzupelniania ubytkoéw, wypetniania otworow
technologicznych oraz wykonywania warstw wyrownawczych i spadkowych
powierzchni ptyty betonowej (odbior miedzyoperacyjny),

roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbiér koncowy).

Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera w
Dzienniku Budowy wykonania robot okreslonego rodzaju zgodnie z Rysunkami,



7.3.

wymaganiami zawartymi w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystapienie
przez Wykonawce do realizacji kolejnej fazy robot.

Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera w
Dzienniku Budowy zakonczenia wszystkich robdt zwiazanych z uzupetnianiem
ubytkdéw, (z wypetnianiem otworéw technologicznych lub wykonaniem warstw
wyréwnawczych 1 spadkowych powierzchni ptyty betonowej), a takze spetnienia
wymagan okre§lonych w rysunkach, Specyfikacji  oraz innych warunkéw
dotyczacych robot zawartych w umowie.

Zakres rzeczowy robot

Wykonanie robdt objetych niniejsza Specyfikacja obejmuje:

opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robdt wraz z uzyskaniem
akceptacji Inzyniera,

zakup, dostawe i magazynowanie materialow, konstrukcji lub wyroboéw potrzebnych
do wykonania robot,

wykonanie i rozbidrke rusztowan, pomostéw roboczych,

uzycie $rodkéw pltywajacych iinnych urzadzen pomocniczych niezbgdnych do
wykonania lub zabezpieczenia robot prowadzonych przy odbywajacym si¢ ruchu
drogowym na obiekcie,

przygotowanie podtoza,

oczyszczenie 1 zabezpieczenie antykorozyjne pretow zbrojeniowych,

wykonanie robot przez wypelnienie ubytkéw zaprawa,

pielggnacja nalozonej zaprawy,

oczyszczenie stanowiska pracy.

Przepisy zwigzane

PN-63/B-06251 Roboty betonowe i1 zelbetowe. Wymagania techniczne.

PN-ISO 8501-1:1996 Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem
farb 1 podobnych produktow. Wzrokowa ocena czysto$ci
powierzchni. Stopnie skorodowania i stopnie przygotowania
niezabezpieczonych podtozy stalowych oraz podlozy stalowych
po catkowitym usunigciu wezes$niej natozonych powtok.

PN-74/B-06261 Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda
ultradzwigkowa badania wytrzymato$ci betonu na $ciskanie.

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i
wytrzymatosciowych.

PN-88/B-06250 Beton zwykly.

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnos$ci powlok
ochronnych.



Wymagania techniczne wykonania i odbioru betonu natryskiwanego (torkretu) na
obiektach mostowych (WTW), Studia i materiaty IBDiM, Zeszyt 32, Warszawa
1990.

Wymagania techniczne wykonania i odbioru fibrobetonu z widknami stalowymi do
naprawy obiektéw mostowych WTW nr 5M/91, GDDP, Warszawa 1991 r.

Wytyczne badan wiasciwosci ochronnych betonu wzgledem zbrojenia w mostach,
IBDiM, Warszawa 1992.

Procedury badawcze IBDiM: PB-TM-X1 i PB-TM-X2



,ROSBUD” ROBERT ROSINSKI, UL.PULASKIEGO 18C 07-200 WYSZKOW
Przebudowa ciagu drog powiatowych nr 4405W 1 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyngranica
powiatu wyszkowskiego.

M.15.02.03. PAPY ASFALTOWE ZGRZEWALNE MODYFIKOWANE
SBS O GR.>5mm.

1. WSTEP.
1.1. Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania
dotyczace wykonania i odbioru izolacji grubych z papy zgrzewalnej na remontowanym
moscie drogowym przy przebudowie ciagu drog powiatowych nr 4405W i 2651W na
odcinku Udrzynek-Udrzyn-granica powiatu wyszkowskiego.

1.2. Zakres stosowania SST.

SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Ustalenia zawarte w niniejszej SST maja zastosowanie przy wykonywaniu i odbiorze izolacji
wykonywanych z pap asfaltowych na tkaninach lub foliach grubosci > 5 mm
modyfikowanych SBS, uktadanych na ptycie mostu.

1.4. Okre$lenia podstawowe.
Podstawowe okreslenia zostalty podane w SST D-M.00.00.00 "Wymagania ogdlne".
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace wykonywania robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonywanych robot oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, SST oraz z poleceniami InZyniera.
Ogolne wymagania dotyczace robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".

2. MATERIALY.
2.1. Wymagania ogdélne.

Wymagania ogélne stosowania materialdow podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania
0golne".

Do wykonania izolacji zgrzewalnych, za zgoda i po zaakceptowaniu przez Inzyniera
technologii uktadania z uwzglednieniem miejsc szczegdlnych takich jak: podwinigcia przy
krawedziach, na koncu obiektu lub przy dylatacji oraz przy wpustach odwodnienia i saczkach
mozna uzy¢ materiatéw wielu producentow zagranicznych i krajowych pod warunkiem, ze
dane materiaty gwarantuja wysoka jako$¢ wykonania izolacji i musza posiada¢ aktualna



Aprobatg Techniczng IBDiM. Ostatecznego wyboru materiatu dokona Inzynier spos$rod
propozycji Wykonawcy.

2.2. Wymagania dla papy.

Wiasciwosci Badania wg Wymagania
Grubos$¢ materiatu: IBDiM *) > 5 mm

Grubos¢ warstwy
asfaltowo-polimero-

wej pod osnowa IBDiM *) >3 mm
Masa jednostkowa IBDiM *) 6300 +-500 g/m2
Sita zrywajaca przy

zginaniu wzdtuz i

w poprzek IBDiM *) > 12 N/mm
Wydhuzenie przy

zerwaniu:

- wzdhuz PN-90/B-04615 > 50 %

- w poprzek IBDiM *) > 50 %
Wytrzymatos¢

na zerwanie wzdtuz

1w poprzek DIN-53363 ( proba typu N ) >200 N
Nasiakliwos¢ IBDiM *) <1%

Gigtkos¢ w ujemnych
temperaturach DIN-52123 -30/30 C/mm

Przyczepno$¢ do pod-
loza zagruntowanego IBDiM *) > 1,0 N/mm

*) "Metody badan i oceny izolacyjnych materiatow rolowanych i mastksow".
3. SPRZET.

- watki zabkowane i taczka z kotem ogumionym wypetiona kamieniami o masie ok. 50 kg,
- noze tapicerskie, watki malarskie lub szczotki dekarskie,

- deska gtadka szer. min. 20 cm i dt. min. 3,0 m,

- listwa drewniana,

- szczotki z migkkiego wtosia na dtugim trzonku,

- w razie potrzeby namiot foliowy lub brezentowy na stelazu, dmuchawy elektryczne do



ogrzewania, r¢czne elektryczne dmuchawy goracego powietrza,

- odkurzacz przemystowy lub sprezarka powietrza z filtrami: przeciwwodnym i przeciw-
olejowym.

- szescio- lub o$miodyszowy palnik gazowy i butle z gazem propan-butan.

4. TRANSPORT.

Ogolne warunki transportu podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".

Materiat izolacyjny, zwinigty w rolki na sztywym rdzeniu, na zewnatrz spodnia strona
(przylegajaca do podtoza), ustawiony pionowo w pojemnikach lub na paletach, nalezy
przewozi¢ krytymi $rodkami transportu w jednej pionowej warstwie. W czasie transportu
palety z rolkami powinny by¢ zabezpieczone przed przesuwaniem si¢, a material przed
uszkodzeniem.

Rolki materiatu izolacyjnego nalezy przechowywac na paletach, w stanie zapakowanym, w
pomieszczeniach zamknigtych, suchych, przewiewnych, z dala od urzadzen grzewczych.
Rolki nalezy magazynowac¢ ustawione pionowo w jednej warstwie, chroniac je przed
zgnieceniem.

Roztwér gruntujacy zapakowany w dowolnego rodzaju, typu i odmiany szczelnie zamknigte
bebny metalowe, beczki, hoboki lub puszki ( jednak o masie roztworu nie wigkszej niz

200 kg ) - moze by¢ przewozony dowolnymi §rodkami transportu z zachowaniem przepiséw
w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie materialdéw niebezpiecznych na drogach
publicznych. Opakowania ze §rodkiem gruntujacym nalezy ustawia¢ w pozycji stojacej, scisle
jedno obok drugiego, najwyzej w dwoch warstwach tak, aby tworzytly zwarta catos¢,
zabezpieczona przed przesuwaniem si¢ 1 uszkodzeniem.

Srodek gruntujacy nalezy przechowywaé w szczelnie zamknigtych opakowaniach lub
krytych ( zamykanych ) zbiornikach metalowych, w pozycji stojacej, najwyzej w dwoch
warstwach, w pomieszczeniach przewiewnych, z dala od Zrddetl ognia i elementow
grzewczych, lub pod zadaszeniem zabezpieczajacym przed nastonecznieniem i innymi
wplywami atmosferycznymi.

5. WYKONANIE ROBOT.
5.1. Ogo6lne warunki prowadzenia robot izolacyjnych.

Ogolne warunki wykonania robot podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogdlne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty izolacyjne.
Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ udokumentowane zapisem
dokonanym w Dzienniku Budowy i potwierdzonym przez Inzyniera.

Izolacje przeciwwodna nalezy uktada¢ na podtozu réwnym, nieodksztatcalnym, gtadkim,
suchym i wolnym od plam olejowych i1 pytu. Wiek izolowanego podtoza powinien wynosi¢
co najmniej 14 dni lecz zaleca si¢ aby beton byl co najmniej 28-dniowy. Temperatura

powietrza i podtoza w czasie uktadania izolacji powinna by¢ wyzsza od 5 °Cinizsza od 35 C.
W przypadku koniecznos$ci wykonania izolacji przeciwwodnych w czasie niesprzyjajacych
warunkow atmosferycznych takich jak nieodpowiednia temperatura, wilgotno$¢ powietrza,
roboty nalezy prowadzi¢ pod namiotem foliowym lub brezentowym stosujac elektryczne
dmuchawy powietrza. W przypadku silnego wiatru dopuszczalne jest uktadanie izolacji tylko
na ostonigtej powierzchni.

Przy uktadaniu izolacji w temperaturze 5 - 10 °C materiat izolacyjny nalezy przechowywac



przez 24 godziny w temperaturze 20 °C.

Do czasu utozenia dolnej warstwy nawierzchni na izolacjg nie wolno wchodzié, nie wolno po
niej jezdzié, sktadac na niej narzedzi i materiatow. W poblizu roboét hydroizolacyjnych nie
wolno sktadowa¢ zadnych materialéw sypkich i pylacych.

5.2. Sposéb przygotowania podtoza.

Beton ptyty pomostu stanowiacy podtoze pod hydroizolacje powinien by¢ wykonywany
zgodnie ze wszystkimi wymaganiami i zaleceniami wydanymi przez Generalng Dyrekcje
Dro6g Publicznych - Warszawa pt. "Wymagania i zalecenia dotyczace wykonania betondw do
konstrukcji mostowych", Warszawa 1990 r.

Powierzchnia do zaizolowania powinna by¢ poddana oglgdzinom i zakwalifikowana do

utozenia izolacji. Kwalifikacji dokonuje Inzynier na pisemny wniosek kierownika budowy w

formie wpisu do Dziennika Budowy.

Prawidtowo przygotowane podtoze powinno spetnia¢ nastgpujace warunki:

- powinno by¢ réwne, tzn. szczelina pomiedzy powierzchnia ptyty a tata dtugosci 4 m, przyto-
zona na stalym spadku nie powinna by¢ wigksza niz 10 mm przy spadku powyzej 1,5 % lub
5 mm przy spadku mniejszym niz 1,5 %,

- podtoze nie moze mie¢ lokalnych wybrzuszen wigkszych niz 2 mm i wglebien glebszych niz
5 mm przy czym nieréwnosci nie moga mie¢ ostrych krawedzi,

- wszystkie krawedzie wypukte 1 wklgste musza by¢ wyokraglone promieniem 5 cm lub zta-

godzone skosem o pochyleniu 45 *_3x3cm. Krawedzie wklgste moga by¢ wypetione
zaprawg cementowa 1 : 3,

- mleczko cementowe wystepujace na izolowanej powierzchni nalezy usunaé przez jej zgro-
szkowanie lub piaskowanie,

- wypukte nieréwnosci nalezy skuc¢ lub zeszlifowac szlifierka do lastrico lub frezarka reczna
tak, aby nie odstoni¢ wktadek zbrojenia,

- podtoze powinno by¢ suche; przez podtoze suche rozumie si¢ powierzchni¢ betonowa, ktora
na glebokosci 4 mm zawiera bezwzgledna ilo$¢ wody wolnej w porach nie wigksza niz 1,5%
objetosci betonu

- nalezy gruntowac podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- beton w gruntowanym podlozu powinien mie¢ nie mniej niz 14 dni, zaleca si¢ zeby byt 28
dniowy.

Ewentualne wady wykonczenia plyty pomostu nalezy usuwaé¢ wg specjalnie opracowanych

metod uzgodnionych z Inzynierem i autorem projektu, opierajac si¢ na opracowaniu IBDiM z

listopada 1990 r. pt. "Technologie rob6t utrzymaniowych na drogowych obiektach

mostowych".

Naprawy powierzchni nalezy wykonywac przestrzegajac nastepujacych zasad:

- ubytki betonu przekraczajace na znacznej powierzchni 5 cm nalezy wypetnié betonem ki
B30 lub specjalnymi zaprawami bezskurczowymi do napraw betonu, posiadajacymi Aprobate
Techniczna IBDiM; krawedzie uszkodzenia nalezy rozku¢ tak, aby byty zblizone do piono-

wych,

- ubytki mniejsze od 2 mm nalezy naprawi¢ masa wygtadzajaca PC wg Instrukcji ITB Nr 269
z 1985 r. lub zaprawami zywicznymi na bazie zywi¢ epoksydowych z utwardzaczem Akfanil
50 NF lub zywic akrylowych np. polimetakrylan metylu wg technologii opracowanej przez
IBDiM Warszawa na bazie materiatéw Politechniki Poznanskiej,

- lokalne nier6wnosci podtoza powodujace powstawanie zastoin wody nalezy wypetnié spec-
jalna bezskurczowa zaprawa lub masa PC po uprzednim skuciu powierzchni, na ktorej
wystepuja nierownosci rozkuwajac jej krawedzie do pionu. Naprawa powierzchni za pomoca



mas szpachlowych lub zapraw na bazie zywi¢ lub za pomoca masy PC moze by¢
wykonywana tylko na niewielkich powierzchniach do 1 m2 w jednym miejscu, wigksze
powierzchnie nalezy naprawia¢ specjalnymi zaprawami bezskurczowymi,

- powierzchnie z nierowno$ciami o ostrych krawgdziach nalezy przeszlifowac¢ szlifierka do
lastrico albo rgczna frezarka lub zatrze¢ masa PC lub innym specjalnym materialem
dopuszczonym do stosowania przez IBDiM.

Oczyszczenie podtoza.

Bezposrednio przed gruntowaniem i uktadaniem izolacji powierzchnig izolowana nalezy
oczysci¢ z luznych frakeji, pytu i zatluszczen. Luzne frakcje i pyly nalezy usuna¢ przy
pomocy odkurzacza przemystowego a w ostatecznos$ci przez przedmuchanie spr¢zonym
powietrzem przechodzacym przez filtr przeciwolejowy i przeciwwodny. Zatluszczenia nalezy
usuna¢ przez ich wypalenie palnikiem gazowym. Mokra powierzchnig nalezy podsuszy¢.

Zagruntowanie podloza.

Gruntowanie podloza ma na celu zwigkszenie przyczepnosci izolacji do tego podtoza.
Podtoze betonowe nalezy gruntowa¢ firmowymi roztworami asfaltowymi ( primerami )
zalecanymi przez producentéw materialéw hydroizolacyjnych. W przypadku koniecznosci
zagruntowania wilgotnej powierzchni, nalezy uzy¢ roztwordéw dyspersyjnych
szybkorozpadowych np. asfaltowej emulsji kationowej. Jest to jednak przypadek szczegolny,
wymagajacy pisemnej zgody Inzyniera i autora projektu.

Przy gruntowaniu podtoza nalezy stosowac nastgpujace zasady:

- nalezy gruntowac podtoze wytacznie dobrze przygotowane i odebrane przez Inzyniera,

- powierzchnig przewidziana do zaizolowania nalezy gruntowac tylko jednokrotnie,
zuzywajac tyle srodka gruntujacego ( primera firmowego ), ile beton zdota catkowicie
wchlona¢ tak, aby na powierzchni nie pozostata powloka z warstewki asfaltu; ilo$¢ ta
zwykle nie przekracza 0,3 I/m2 powierzchni normalnego zwartego betonu,

- nalezy zagruntowa¢ kazdorazowo tylko taka powierzchnig, na jakiej zamierza si¢ w ciagu
najblizszych 8 godzin utozy¢ hydroizolacj¢. Nie nalezy gruntowaé powierzchni "na zapas"

z uwagi na znaczne obnizenie przyczepnosci izolacji do podtoza.

W przyblizeniu oznacza to, ze przy uzyciu r¢cznego palnika o szerokosci 1 m i zatrudnieniu
2 0s6b dzienna norma utozenia hydroizolacji wynosi ok. 150 m2.

Przy stosowaniu srodkéw gruntujacych wolnorozpadowych i wolnoschnacych dopuszcza sig
gruntowanie podtoza z 12 godzinnym wyprzedzeniem. Nalezy wowczas odpowiednio
zabezpieczy¢ zagruntowana powierzchnig, aby nie ulegta uszkodzeniu lub zapyleniu. Od za-
gruntowania podtoza do rozpoczgcia przyklejania izolacji nie powinno uplynaé wigcej niz 24
godziny.

- §rodek gruntujacy nalezy nanosi¢ watkami malarskimi lub szczotkami do srodkow gruntuja-
cych odpornych na dziatanie agresywnych rozpuszczalnikow ( gtdownie weglowodorow
aromatycznych ),

- przed utozeniem izolacji powierzchnia zagruntowana powinna by¢ catkowicie sucha.
Mozna to sprawdzi¢ przez dotknigcie zagruntowanej powierzchni sucha, czysta dtonia
( nie zatluszczona lub zakurzona ): gdy dlon nie przykleja si¢ i pozostaje czysta, oznacza to,
ze roztwor jest juz dostatecznie suchy. Czas schnigcia roztworéw gruntujacych jest
zroznicowany w zaleznosci od ich rodzaju, od rodzaju zastosowanych rozpuszczalnikow
1 warunkow wysychania ( temperatury otoczenia ), w wigkszosci przypadkéw wynosi on w



porze letniej od 4 do 6 godzin.

- w pierwszej kolejnosci nalezy zagruntowa¢ powierzchni¢ przy narozach wklegstych i wypu-
ktych, przy wpustach odwodnienia oraz dylatacjach. Do gruntowania podioza na dalsze;j
powierzchni mozna przystapi¢ po przyklejeniu izolacji w wyzej wymienionych

szczegoblnych miejscach.
Przed utozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza si¢ ruchu pieszego po zagruntowanych
powierzchniach.

5.3. Ukladanie izolacji zgrzewalne;.

Przed przystapieniem do uktadania izolacji Wykonawca musi uzyskac akceptacje przedsta-
wionej Inzynierowi technologii uktadania.

Warunkiem sprawnego uktadania izolacji jest posiadanie palnika na propan-butan o szeroko-
Sci rolki papy izolacyjnej, czyli 1 m oraz prostego narzedzia stuzacego do odwijania materiatu
izolacyjnego z rolki w czasie zgrzewania. Konieczne jest rOwniez zastosowanie recznego
watka dociskowaego celem lepszego dociskania $wiezo zgrzanej izolacji. Kalkulujac ilos¢
potrzebnego materialu nalezy przyjaé na obiektach mostowych bez krzywizn 15 %, a na
obiektach z krzywiznami do 20 % wigcej izolacji niz istniejaca powierzchnia. Zaktad
podtuzny migdzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ wigkszy niz 8 cm,
natomiast zaktad czotowy miedzy koncami rolek winien wynosi¢ 15 cm. Uktadanie izolacji
rozpoczynamy od najnizszego punktu obiektu posuwajac si¢ w gore. Celem uniknigcia
natozenia sig czterech warstw izolacji uktadamy cato$¢ dlugosci rolki na przemian z potowa
jej dhugosci, czyli dla przyktadu 4 m dlugos$ci arkusz jest uktadany po 8 - metrowym lub
odwrotnie. Poczatek rolki mocujemy za pomoca r¢cznego palnika a cala rolke ustawiamy
zgodnie z uksztattowaniem obiektu. Zakonczenie izolacji na powierzchniach pionowych ( np.
przy belce podporgczowej ) nalezy wykona¢ przy uzyciu arkusza o szerokosci 50 cm ( potowa
szerokosci rolki ). W przypadku stosowania epoksydow izolacyjnych, papg uktadamy w
odlegtosci 1 cm od krawedzi powierzchni izolowanej, a nastgpnie przy pomocy watka
malarskiego nanosimy epoksyd na §ciang krawedzi i na potozong izolacj¢ ( zaktad 15 cm ).
Wymieniona odlegto$¢ 1 cm jest wazna aby zapewni¢ miejsce na wyplyw rozgrzanego
bitumu.

W pierwszej kolejnosci wokdt wpustow 1 saczkow nalezy beton wyklei¢ cignsza o potowe
warstwa izolacji a nastgpnie utozy¢ wlasciwa izolacjg gruba.

Arkusze ulozone nad wpustami i saczkami nalezy przecia¢ na 8 cz¢sci nad rura
odprowadzajaca wodg; przecigte czgséci nalezy starannie przyklei¢, zaklei¢ paskami tego
samego materiatu 1 docisna¢ waltkiem.

Podgrzewanie izolacji.

Warunkiem skutecznego skutecznego zgrzania izolacji z podtozem jest wyptywajacy bitum,
ktory gwarantuje szczelne potaczenie. Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ si¢
poza obreb arkusza na odleglos$¢ ok. 1 cm na catej dtugosci podgrzanej rolki.

Po utozeniu izolacji powinno si¢ w jak najszybszym terminie potozy¢ zaprojektowana
nawierzchni¢ asfaltowa. 1zolacji nie wolno uktada¢ na mokrej powierzchni oraz w czasie
deszczu. Przed utozeniem izolacji nalezy doktadnie skontrolowa¢ czy na plycie nie ma
zanieczyszczen.

Usuwanie uszkodzen 1 btedéw utozenia izolacji.



Podczas uktadania izolacji z materiatow samoprzylepnych moga wystapi¢ nastepujace jej
uszkodzenia:

- przebicie lub przecigcie,

- zamknigte pgcherze powietrza,

- zmniejszony ponizej 5 cm zaklad arkusza lub jego brak,
- zalamania 1 fatdy.

Usuwanie uszkodzen:

- wszystkie wady i1 uszkodzenia izolacji nalezy naprawi¢ przed przystapieniem do uktadania
warstwy ochronnej,

- w przypadku przebicia, przecigcia, zerwania lub innego uszkodzenia izolacji nalezy miejsce
uszkodzone odkurzy¢, przetrze¢ czysta szmata zwilzona benzyna ekstrakcyjna i nakleié
faty z tego samego materiatlu. Lata powinna mie¢ zaokraglone naroza oraz przykrywac
uszkodzenie z 15 cm zapasem. Latg, a zwlaszcza jej krawedzie nalezy starannie docisnaé do
podtoza recznym watkiem,

- w przypadku zamknigcia pod izolacja pgcherzy powietrza, nalezy przebic ja ostrym
narzedziem, starannie wycisna¢ powietrze i naklei¢ na to miejsce tat¢ w sposob jak wyzej,

- w przypadku stwierdzenia zbyt malego zaktadu nalezy w tym miejscu naklei¢ tate,

- w przypadku wystapienia na przyklejonym arkuszu faldy, nalezy ja przeciac i rozprostowac
lub wycia¢, a nastepnie naklei¢ w tym miejscu latg,

- inne stwierdzone uszkodzenia izolacji z materialdow samoprzylepnych nalezy usuwac¢ wg
indywidualnych rozwiazan po uzgodnieniu z projektantem izolacji i Inzynierem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT.
6.1. Zasady kontroli jakosci robot.

Ogodlne zasady kontroli jakosci robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania og6lne".
Kontrolg jakosci robot przy wykonywaniu izolacji przeciwwodnej na drogowym obiekcie
mostowym sprawuja:

- Inzynier

- kierownik robot

- stuzby pomocnicze takie jak: laboratoria drogowe 1 osrodki badawcze.

Zakres kontroli jakosci sprawdzany za pomoca badan laboratoryjnych:

- jako$¢ betonu podtoza w/g wymagan odnosnie betonu konstrukcyjnego,

- jako$¢ materiatéw do napraw uszkodzen izolowanej nawierzchni betonowej wg wymagan
okreslonych w odpowiednich normach przedmiotowych lub Aprobatach Technicznych
IBDiM,

- jako$¢ materialow hydroizolacyjnych - wg wymagan IBD i M,

- jako$¢ materialdéw warstwy ochronnej - wg norm i zasad badania drogowych materiatéw
1 mas bitumicznych.

Nalezy réwniez sprawdzi¢ zgodno$¢ rzeczywistych warunkéw wykonania robot

hydroizolacyjnych z warunkami okreslonymi w SST z potwierdzeniem ich w formie wpisu do

dziennika budowy. Przy kazdym odbiorze robot zanikajacych (odbiory migdzyoperacyjne)
nalezy stwierdzi¢ ich jako$¢ w formie protokotéw odbioru robodt lub wpiséw do dziennika
budowy.

6.2. Badania materiatéw hydroizolacyjnych.



Badania te maja na celu sprawdzenie zgodno$ci wlasciwosci uzywanych materiatow
hydroizolacyjnych z wymaganiami podanymi w Aprobatach Technicznych IBDiM oraz
innymi opracowaniami IBDiM.

Nalezy sprawdzi¢ nastgpujace wlasciwosci materialow:

- gramatur¢ osnowy w/g PN-90/B - 04615,

- gramatur¢ materiatu oraz zawarto$¢ masy izolacyjnej w/g PN-90/B - 04615,

- grubo$¢ materiatu w/g PN-90/B - 04615,

- wytrzymatos$¢ na zerwanie, badana na pasku szerokosci 5 cm wg PN-90/B-04615,

- wydtuzenie przy zerwaniu wg PN-90/B-04615,

- wytrzymatos$¢ na rozerwanie badana na probkach trapezowych z rozcigciem wg DIN 53363,
- nasigkliwos¢ wg PN-90/B-4615,

- odpornos¢ na przeginanie w temperaturach ujemnych wg PN-90/B-04615 oraz IBDiM,
- odpornos¢ na podwyzszona temperatur¢ w ciagu 2h w/g PN - 90/B - 04615,

- temperatur¢ migknienia w/g P 1 K w/g PN - 73/C - 04021,

- przyczepnos¢ do podtoza w/g IBD 1 M,

- przesiakliwos$¢ przy cisnieniu wody 0,2 MPa w ciagu 24h w/g PN -90/B-04615.

6.3. Odbiory migdzyoperacyjne.

Odbiorom migdzyoperacyjnym podlegaja nastgpujace prace:

- przygotowanie podtoza betonowego,

- zagruntowanie podloza,

- zabezpieczenie wszystkich dylatacji 1 wykonanie wzmocnien izolacji zgodnie z projektem
technologii robdt hydroizolacyjnych,

- wykonanie warstwy hydroizolacji, doktadnos$¢ sklejenia zaktadéw 1 przyklejenia do podioza,
obrobek wokot wpustow odwodnieniowych, przy belkach podporgczowych, stupkach
poreczy 1 barier sprezystych 1 w innych miejscach szczegdlnych na plycie pomostu.

Odbior kazdego etapu powinien by¢ potwierdzony wpisem do dziennika budowy. Odbioru

dokonuje Inzynier na podstawie zgloszenia kierownika budowy.

6.4. BHP i ochrona $rodowiska.

Podczas prac hydroizolacyjnych obowiazuja przepisy i instrukcje BHP dotyczace robot z
zastosowaniem maszyn drogowych, elektrycznych i pneumatycznych urzadzen ciernych,
urzadzen strumieniowo-ciernych spr¢zonego powietrza, palnikoéw gazowych, a ponadto:
- powierzchnia na ktorej wykonuje si¢ gruntowanie podtoza powinna by¢ odgrodzona i
zakazane palenie papierosOw oraz uzywanie otwartego ognia z uwagi na tatwopalne
rozpuszczalniki w §rodkach gruntujacych,
- srodki do gruntowania nalezy przechowywac z dala od ognia w pomieszczeniach
ostonigtych od stonca.
Pracownicy zatrudnieni przy pracach izolacyjnych powinni by¢ przeszkoleni na wypadek
wystapienia pozaru, poparzenia i zatrucia rozpuszczalnikami organicznymi. Pracujacy
bezposrednio przy wykonywaniu hydroizolacji powinni by¢ wyposazeni w odziez ochronng i
rekawice ochronne. Powinni posiada¢ obuwie na drewnianej podeszwie obitej guma bez
zadnych okuc.

Na budowie powinny znajdowac si¢ w tatwo dostgpnym miejscu:
- §rodki przeciwpoparzeniowe,



- §rodki do zmywania asfaltu,

- krem natluszczajacy do rak,

- w poblizu wykonywanych robot izolacyjnych nalezy umiesci¢ gasnice halonowe lub
$niegowe posiadajace atesty.

7. OBMIAR.
Jednostka obmiarowa jest 1m2 faktycznie wykonanej, zgodnie z wymaganiami i odebranej
izolacji powierzchni betonu.

8. ODBIOR ROBOT.

Ogolne zasady odbioru robdt podano w SST D-M.00.00.00. "Wymagania ogolne".

Na podstawie wynikéw badan w/g pkt. 6 nalezy sporzadzi¢ protokoty odbioru ostatecznego
robot.

Jezeli wszystkie badania daly wyniki dodatnie wykonane roboty izolacyjne nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami SST. Jesli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny wykonane roboty
nalezy uzna¢ za niezgodne z wymaganiami norm i kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca
obowiazany jest doprowadzi¢ roboty izolacyjne do zgodnosci z norma i przedstawi¢ je do
ponownego odbioru.

9. PLATNOSC.

Platnos¢ za 1 m2 wykonanej izolacji nalezy przyjmowac zgodnie z obmiarem i ocena jakosci
wykonanych robot.

Cena wykonania robot obejmuje:

- zakup 1 dostarczenie materiatow ,

- przygotowanie powierzchni betonu z gruntowaniem,

- utozenie izolacji i uporzadkowanie terenu robot.

Odpady i ubytki materialowe sa uwzglednione w cenie jednostkowe;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

. PN-80/B - 01800. Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie.

. PN-85/B - 01805. Ogo6lne zasady ochrony.

. PN-80/B - 10240. Pokrycia dachowe z papy 1 powtok asfaltowych.

. PN-69/B - 10260. Izolacje bitumiczne.

. PN-90/B - 04615. Papy asfaltowe i smotowe.

. PN-74/B - 24620. Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

. PN-74/B - 24622. Roztwor asfaltowy do gruntowania.

. PN-74/S - 96022. Drogi samochodowe i lotniskowe. Nawierzchnie z betonu asfaltowego.

. PN-64/S - 96032. Nawierzchnie z asfaltu lanego

10. PN-73/C - 04021.

11. BN-081/6859 - 03. Tkaniny techniczne.

12. BN-79/6751 - 01. Materiaty izolacji przeciwwilgociowej.Papa asfaltowa na tasmie alum.

13. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatow zgrzewalnych
na drogowych obiektach mostowych, IBD i M Warszawa - 1991r.

14. Zasady wykonywania izolacji przeciwwodnych z materiatow samoprzylepnych na
drogowych obiektach mostowych - Warszawa - 1991r

15. Zasady wymiany izolacji pomostow drogowych obiektéw mostowych, IBD i M

Warszawa - 1991r.
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16. Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na kolejowych mostach, IBD i M Warszawa
1990r.

17. Metody badan izolacyjnych materiatow samoprzylepnych, zgrzewalnych i mastyksow,
IBD 1 M Warszawa 1991r.



,ROSBUD” ROBERT ROSINSKI, UL.PULASKIEGO 18C 07-200 WYSZKOW
Przebudowa ciagu drog powiatowych nr 4405W 1 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyngranica
powiatu wyszkowskiego.

D.01.02.03. ROBOTY ROZBIORKOWE I DEMONTAZOWE

1.  WSTEP
1.1. PRZEDMIOT ST

Przedmiotem niniejszej szczegélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robdt rozbiérkowych nawierzchni jezdni na remontowanym moscie drogowym przy
przebudowie ciaggu drog powiatowych nr 4405W i 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyn-granica powiatu
wyszkowskiego.

1.2. ZAKRES STOSOWANIA ST

ST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. ZAKRES ROBOT OBJETYCH ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wszystkie czynno$ci
umozliwiajace rozbidrke istniejacej nawierzchni na moscie drogowym

1.4. OKRESLENIA PODSTAWOWE

Okres$lenia podane w niniejszej ST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi
normami oraz z okre$leniami podanymi w DM.00.00.00.

1.5. OGOLNE WYMAGANIA DOTYCZACE ROBOT

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢
z dokumentacja projektowa, ST oraz zaleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

Materiaty wbudowywane nie wystepuja.
3. SPRZET

Sprzet akceptowany przez Inzyniera:

4. TRANSPORT

Transport materialow i1 urzadzen pomocniczych dowolnymi §rodkami transportowymi.

5. WYKONANIE ROBOT



Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji technologi¢ prowadzenia robodt
rozbiorkowych.
Rozbidrka i demontaz elementdw mostu nastapi przy uzyciu mtotdéw pneumatycznych lub
elektrycznych. Gruz z rozbidrki nalezy odtransportowac na wysypisko.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jako$ci robot polega na sprawdzeniu zakresu rozbidrek z dokumentacja
techniczna. Potwierdzenie przez Inzyniera, prawidlowego wykonania prac rozbiorkowych
musi by¢ wpisane do dziennika budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Obmiaru iloéciowego dokonuje si¢ w m* rozbieranej konstrukcji.

8. ODBIOR ROBOT

Zgodnos¢ robdt z projektem, Specyfikacja i pisemnymi decyzjami Inzyniera.
Odbiorom podlegaja wszystkie roboty wymienione w niniejszej ST wg zasad podanych w
normach i ST DM.00.00.00.

9. PODSTAWA PELATNOSCI

Ogdlne warunki ptatnosci podane sa w ST DM.00.00.00.
Cena obejmuje: roboty przygotowawcze, rozbiorke elementow mostu, zatadunek,
odwoz 1 utylizacj¢ gruzu na wysypisko i uprzatnigcie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
Przepisy BHP.



,ROSBUD” ROBERT ROSINSKI, UL.PULASKIEGO 18C 07-200 WYSZKOW
Przebudowa ciagu drog powiatowych nr 4405W 1 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyngranica
powiatu wyszkowskiego.

M.20.03.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI
BETONOWYCH
M.20.03.01 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE POWIERZCHNI

BETONOWYCH POWLOKA AKRYLOWA

1. Wstep

1.1. Przedmiot Specyfikacji

Przedmiotem niniejszej szczegolowej specyfikacji technicznej (SST) sa
wymagania dotyczace wykonania i odbioru zabezpieczenia antykorozyjnego
powierzchni betonowych powloka akrylowa na remontowanym moscie drogowym przy
przebudowie ciggu drog powiatowych nr 4405W i 2651W na odcinku Udrzynek-Udrzyn-
granica powiatu wyszkowskiego.

1.2. Zakres Specyfikacji

Specyfikacja jest stosowana jako dokument przetargowy i1 kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w p.1.1.

1.3. Zakres robot objetych Specyfikacja

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace
1 majace na celu wykonanie robot w sktad ktorych wchodzi:

— wykonanie impregnacji betonu materiatem gruntujacym,

— wykonanie powloki na bazie zywic akrylowych charakteryzujacych si¢ wysoka
odpornos$cia na dzialanie czynnikéw agresywnych chemicznie,

Zabezpieczenie antykorozyjne wg niniejszej Specyfikacji stosuje si¢ do powierzchni:
— betonu wykonanego w trakcie prac budowlanych lub remontowych (beton ,,nowy”),

— betonu istniejacych elementéw remontowanego obiektu, ktdre nie podlegaja innym
zabiegom remontowym (beton ,,stary”)

14. OKkreslenie podstawowe



Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z obowigzujacymi
odpowiednimi normami oraz z okre§leniami podanymi w DMU.00.00.00.

Antykorozyjne zabezpieczanie betonu - zabezpieczenie betonu przed korozja
poprzez ograniczenie lub wyeliminowanie dziatania agresywnych czynnikéw
atmosferycznych lub wody na konstrukcje.

Hydrofobizacja powierzchni - proces polegajacy na nasyceniu powierzchniowych
warstw stwardnialego betonu substancjami chemicznymi, powodujacymi brak
zwilzalno$ci zabezpieczonych powierzchni przez wodg.

Impregnacja powierzchniowa - proces polegajacy na nasyceniu powierzchni
betonu $rodkami uszczelniajacymi jego pory i nadajacymi powierzchni wlasciwosci
hydrofobowe.

Powloka - warstwa wykonana z materialow ciektych, uptynnionych lub
sproszkowanych nanoszonych na odpowiednio przygotowane podioze za pomoca
technik malarskich.

Punkt rosy - temperatura betonu, w ktérej wystepuje kondensacja pary wodnej w
postaci rosy przy okreslonej temperaturze powietrza i wilgotnosci.

Atest — wykaz parametrow technicznych materialu gwarantowanych przez
Producenta.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogodlne wymagania dotyczace robot podano w Specyfikacji DMU.00.00.00
"Wymagania og6lne".

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢
z Rysunkami, Specyfikacja i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogodlne

2.1.1. Doboru powtoki zabezpieczenia antykorozyjnego oraz jej kolorystyki dokonuje
Wykonawca i przedktada Inzynierowi do akceptacji.

2.1.2. Wszystkie materiaty stosowane do antykorozyjnego zabezpieczenia betonu powinny
posiada¢ Aprobate Techniczna wydana przez IBDiM oraz atest producenta.
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2.1.3. Nalezy bezwzglednie stosowac si¢ do zalecen 1 warunkow zawartych w instrukcji
uzycia wyrobu.

2.1.4. Przed zastosowaniem materialtow do zabezpieczania antykorozyjnego betonu,
Wykonawca powinien przedstawi¢ Inzynierowi numer partii towaru oraz aktualne wyniki
badan w ramach nadzoru wewngtrznego producenta materiatu lub $wiadectwa wprowadzenia
systemu zapewnienia jakosci ISO.

2.1.5. Do zabezpieczania antykorozyjnego betonu mozna stosowac tylko materialy o nie
przeterminowanej przydatnosci do stosowania.



2.1.6. Zastosowane powtoki musza posiada¢ mozliwos¢ dodatkowego zastosowania

»antygraffiti”.

2.2. Wymagania szczegéltowe

Lp. Wiasciwosci Wymagania Wymagania Badania wg

powtoki powtoki
sztywne elastyczne

1 | Odporno$¢ na powstanie rys | brak odpornosci > (0,2 mm ITBnr 211

2 | Wytrzymato$¢ na odrywanie R¢ > 0,8 MPa R¢ > 1,0 MPa | PN-EN 1542:2000
(przyczepnos¢ powtoki do Ruin > 0,5 MPa | Ruin > 0,6 MPa
podtoza)

3 | Przepuszczalno$é pary wodnej | Spmpo <4 m Spmo <4m | PN-EN ISO 7783:2001
przez powloke

4 | Przepuszczalno$¢ dwutlenku Spbcoz =50 m Spbcoz >50m  |PN-EN 1062-6:2003
wegla przez powloke

5 | Stan powtoki po 150 cyklach bez zmian bez zmian IBDiM PB-TM-X3
zamrazania i odmarzania w
wodzie i soli

6 | Wytrzymato$¢ na odrywanie Ry > 0,6 MPa Ry > 0,8 MPa | PN-EN-1542:2000
po badaniu mrozoodpornosci

7 | Minimalna grubo$¢ powtoki >200 um > 300 um Ocena wg kart

technicznych
producenta

PN-EN ISO 2808:2000

Powtoki sztywne nalezy stosowa¢ dla konstrukcji spr¢zonych.
Powtoki elastyczne nalezy stosowac dla konstrukcji zelbetowych i betonowych.

3.

5.
5.1

Sprzet

Sprzet 1 narzedzia do prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem betonu
powinny zapewnic ciaglos$¢ prac i uzyskanie wymaganej jakosci robot.

Wybdr sprzgtu i narzedzi do wykonania robot nalezy do Wykonawcey i podlega on
akceptacji przez Inzyniera.

Sprzet, narzedzia i sposob aplikacji musi by¢ zgodny z instrukcja uzycia wyrobu.

Transport

Sposéb transportu przez Wykonawce materiatow do antykorozyjnego zabezpieczenia
betonu nie moze powodowac obnizenia ich jakosci.

Przewoz sktadnikow chemicznych i1 materiatéw do antykorozyjnego zabezpieczenia
betonu powinien si¢ odbywaé w szczelnych 1 nieuszkodzonych opakowaniach.

Wykonanie robét

Wymagania ogdlne




5.1.1. Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i technologii
rob6t wraz z harmonogramem uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich beda
wykonywane roboty.

5.1.2. Roboty zwiazane z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu powinny
by¢ wykonywane przez pracownikow posiadajacych swiadectwo kwalifikacyjne
wydane przez producenta materiatu.

52 Przygotowanie podtoza
5.2.1. Na betonie nowym

5.2.1.1. Wykonawca obowigzany jest przygotowa¢ podloze betonowe polegajace na
usunigciu niezwigzanych czgsci betonu i szkodliwych substancji, mogacych mie¢ wptyw na
korozje betonu, a takze na trwalo$¢ potaczenia naktadanych materiatow z podtozem
betonowym.
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5.2.1.2. Wytrzymato$¢ na odrywanie (wg PN-92/B-01814) prawidlowo przygotowanego
podtoza betonowego powinna wynosic:

wartos$¢ srednia >1,5 MPa,

warto$¢ minimalna 1,0 MPa,

5.2.1.3. Nalezy wykona¢ jedno oznaczenie wytrzymatosci na odrywanie betonu w podtozu na
kazde 100 m2 powierzchni oczyszczonego podioza, przy czym minimalna liczba oznaczen - 3
dla jednego obiektu.

5.2.1.4. Wilgotno$¢ podtoza bezposrednio przed wykonywaniem robdt powinna spetniaé
wymagania zgodnie z "Wytycznymi stosowania" dla materialu powtoki, ale nie moze by¢
wigksza niz:

— 4 % dla materiatow stosowanych na suche podtoze,

— matowo-wilgotne podloze dla materialdw stosowanych na mokre podtoze.

5.2.2. Na betonie starym

Przygotowanie podtoza obejmuje:

oczyszczenie powierzchni przez piaskowanie lub hydromonitorowanie

— sprawdzenie wytrzymato$ci podtoza na odrywanie (wg pkt. 5.2.1.2.15.2.1.3.),

nawilzenie powierzchni (wg pkt. 5.2.1.4. niniejszej Specyfikacji)

— wypetnienie ubytkéw betonu, pustek, poréw i mikro-rakéw preparatem do napraw
betonu (wg Specyfikacji M.24.01.01),

5.3.  Nanoszenie powtok

5.3.1. Temperatura podloza betonowego 1 powietrza powinna wynosic:

— dla materialbw na bazie cementéw i cementow modyfikowanych zywicami
syntetycznymi nie nizsza niz + 5°C, lecz nie wyzsza niz + 25°C.

— dla materialdéw na bazie zywic syntetycznych nie nizsza niz +8°C (temperatura
podtoza musi by¢ wyzsza minimum o 3°C od punktu rosy) i nie wyzsza niz +30°C.



5.3.2. Do mieszania skladnikow materialéw 1 materiatow jednosktadnikowych nalezy
stosowa¢ wolnoobrotowe mieszarki mechaniczne.

5.3.3. Powierzchnie powltok nie powinny wykazywaé przebarwien, nieréwnos$ci, zmian
faktury i1 innych wad.

5.3.4. Bezposrednio po ukonczeniu prac zwigzanych z zabezpieczeniem antykorozyjnym
betonu nalezy chroni¢ t¢ powierzchnig przed intensywnym nastonecznieniem, silnym
wiatrem, a takze

deszczem (chyba, ze Instrukcja producenta materialu moéwia inaczej) oraz spadkiem
temperatury powietrza ponizej 5°C 1 przegrzaniem powyzej 25°C.

5.3.5. Wykonanie, zabezpieczenie, utrzymanie oraz rozbiorka rusztowan, pomostow
roboczych 1iinnych urzadzen pomocniczych niezbednych do prowadzenia prac
zwiazanych z naprawa betonu nalezy do Wykonawcy.

5.4. Bezpieczenstwo robot i ochrona srodowiska

5.4.1. Materialy do antykorozyjnego zabezpieczania betonu powinny by¢ dostarczane
w szczelnych pojemnikach i sktadowane w suchych pomieszczeniach w temperaturach nie
nizszych niz +5°C i wyzszych niz +25°C.

5.4.2. Transport i magazynowanie materialow na bazie zywic syntetycznych oraz
rozpuszczalnikow powinny odpowiada¢ ogélnym wymaganiom, jak dla materiatéw
toksycznych i fatwopalnych.

5.4.3. Sposéb prowadzenia prac zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczaniem betonu
moze powodowac skazenia srodowiska. Resztek materialow pozostatych w pojemnikach i po
myciu przyrzadow roboczych nie wolno wylewaé¢ do kanalizacji. Wszelkie odpady tych
materialow Wykonawca obowiazany jest usunac¢ z terenu 1 poddac utylizacji.

5.4.4. Wykonawca obowiazany jest zabezpieczy¢ teren przed zanieczyszczeniem odpadami,
szczegblnie w przypadku materialdéw nanoszonych metoda natryskowa.

6. Kontrola jakos$ci
6.1. Zasady ogdlne

6.1.1. Przeprowadzenie wszystkich badan materiatéw 1 jakosci robdt zwiazanych
z wypelnianiem ubytkéw w betonie nalezy do Wykonawcy.

6.1.2. Do obowiazkéw Inzyniera nalezy poréwnanie uzyskanych wynikow badan
z wymaganiami zawartymi w niniejszej Specyfikacji.

6.1.3. Gdy jako$¢ zastosowanego materiatu lub wykonanej roboty budzi watpliwosci
Zmawiajacy moze
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poddac je kontrolnemu badaniu w pelnym zakresie. W przypadku negatywnego wyniku tego
badania, koszty z tym zwiazane obciazaja Wykonawce.

6.2. Kontrola materiatow

6.2.1. Wykonawca obowigzany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji Aprobaty
Techniczne IBDiM 1 atesty materiatow.



6.2.2. Inzynier obowiazany jest do sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do
stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego przechowywania materiatow.

6.3. Kontrola przygotowania podtoza

Wykonawca zobowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do akceptacji wyniki badan
podtoza.
6.4. Kontrola wykonanych robét

Po wykonaniu rob6ét Wykonawca obowiazany jest przedstawi¢ Inzynierowi do
akceptacji wyniki badan:

— wytrzymatosci warstwy zastosowanego materialu na odrywanie metoda okreslona
"pull-off", przy $rednicy krazka probnego ¢S50 mm (wg zasady 1 oznaczenie na
100 m2, ale nie mniej niz 3 oznaczenia dla jednego obiektu) wg PN-92/B-01814,

— grubosci wykonanej powtoki okreslonej w sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.
Wyniki te powinny by¢ zgodne z wymaganiami przedstawionymi dla tych
materialéw w p. 2.2 Specyfikacji.

7. Odbiodr robot

7.1. Odbiorowi podlegaja:

- roboty ulegajace zakryciu w trakcie antykorozyjnego zabezpieczania powierzchni
betonu (odbidr migdzyoperacyjny),

- roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbior koncowy).

7.2. Podstawa odbioru migdzyoperacyjnego jest pisemne stwierdzenie Inzyniera
wykonania robdt okreslonego rodzaju, zgodnie z Rysunkami, wymaganiami zawartymi
w Specyfikacji oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez Wykonawce do realizacji
kolejnej fazy robot.

7.3. Podstawa odbioru koncowego jest pisemne stwierdzenie przez Inzyniera zakonczenia
wszystkich robot zwiazanych z antykorozyjnym zabezpieczeniem powierzchni betonu i

spelnienia wymagan okreslonych w Rysunkach, Specyfikacji oraz innych warunkéw
dotyczacych tych robot zawartych w umowie.

8. Zakres rzeczowy robot
Wykonanie robot objetych niniejsza Specyfikacja obejmuje:
— zakup, dostawe i magazynowanie materiatow, konstrukcji lub wyrobéw potrzebnych
do wykonania robot,

— opracowanie projektu organizacji i harmonogramu robot wraz z uzyskaniem
akceptacji Inzyniera,

— wykonanie i rozbiorke rusztowan, pomostéw roboczych, urzadzen pomocniczych
niezbgdnych do wykonania Ilub zabezpieczenia robot prowadzonych przy
odbywajacym si¢ ruchu drogowym,

— przygotowanie podioza w zakresie podanym w punkcie 5.2. Specyfikacji
— wykonanie impregnacji powierzchni betonowej za pomoca materiatéw gruntujacych,

— wykonanie zabezpieczenia antykorozyjnego powierzchni betonu powloka akrylowa.



zabezpieczenie terenu przed zanieczyszczeniem srodowiska,
wykonanie wymaganych badan,

uporzadkowanie miejsca pracy.

Przepisy zwigzane

PN-92/B-01814 Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Konstrukcje
betonowe i zelbetowe. Metoda badania przyczepnosci powtok
ochronnych.



